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Capak Alma | Frezeleme

El tipi, mobil ve sabit makineler

Assfalg kenar freze ve capak alma makineleri

pah acmak, capak almak, kenarlarin yuvarlatiimasi

ve kaynak dikisi hazirhgi icin.
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assfalg

Diz
kenarlar Konturlar

El tipi
makineler

Mango Il | 07 AQ1|AQ3 13
Universal tutamak A | Elektrikli zimpara makinesiicin
GLO-BURR kontrol tnitesi

Capak alma el aleti

i3]

Duz kenarlar Konturlar

DHB 330 08 ASO300|ASO310 14
“ Havali el tipi banth zimpara “ Kenar freze makinesi, el tipi,
‘ makinesi ‘ pnématik
Diiz kenarlar Konturlar Duiz kenarlar Konturlar

a
2

2

2

)

AG360|AG460| 09
GDS 009 |

Havali zimpara makinesi

NM101-E [NM 111| 10
NM 112 | NM 3 | NM 301

Havali zimpara makinesi

MT-A 1

Aktyle cahstinlan elektrikli
zimpara makinesi

S3|F6|MT W | 12
MT 100 | MT Ergo

Elektrikli zimpara makinesi

2

2

17

ASO313|AS0312 15

Kenar freze makinesi, el tipi,
elektrikli |
pnématik

SMA 20-AEF |
SMA 20-APF
Kenar freze makinesi, el tipi,

elektrikli |
pnématik

16

SMA 30-BER |
SMA 30-BPV

Kenar freze makinesi, el tipi,
elektrikli |
pnématik

17

SMA 40-BER |
SMA 40-APV

Kenar freze makinesi, el tipi,
elektrikli |
pnématik

18




El tipi
makineler

i3]

Duz kenarlar Konturlar

17

Diiz kenarlar Konturlar

Diiz kenarlar

SMA 50-BEV |
SMA 50-BPV

Kenar freze makinesi,
el tipi, elektrikli | pnématik

19

SMA 60-BHV |
SMA 60-BER

Kenar freze makinesi, el tipi,
elektrikli

20

AS0 700 | ASO 760

Kenar freze makinesi,

Capak alma makinesi,
el tipi, elektrikli

21




Mobil ve
sabit makineler

assfalg

Diz
kenarlar Konturlar

a

Duz kenarlar

CHP7|CHP 12 22

Otomatik kaynak kenari frezeleri

a

Diiz kenarlar

CHP 21G 23

Otomatik kaynak kenari frezeleri

a

Diiz kenarlar

AS0 900 | 24
AS0 900 Plus |
ASO 900 Plus-Bigger

Kenar freze makinesi, otomatik

a

Diiz kenarlar

AS0 930 | 25
ASO 930 Plus

Kenar freze makinesi, otomatik

a

Diiz kenarlar

AS0 910 26

Kenar freze makinesi, otomatik

a

Diiz kenarlar

ASO 920 27

Kenar freze makinesi, otomatik




Sabit
makineler

Diiz kenarlar

Diiz kenarlar

Duz kenarlar

Diiz kenarlar

Diiz kenarlar

Diiz kenarlar

Diiz kenarlar

BKE 550 28
Sac capak alma makinesi
AF 165 29
Zimparalama diskli
capak alma makinesi
KSM125|KSM130 30
Diiz kenarlar icin kenar
zimpara makinesi
Speedy Prisma 31
210-PSL
Kayar kizakli capak
alma makinesi

J
FS5 32
Capak alma makinesi
V prizmali

J
ASO 850-K 33
Capak alma makinesi
V prizmali
diiz kenarlar icin

J
ASO 650 | 34
ASO 650-WSL
Kenar freze makinesi
V prizmali diiz kenarlar icin

J

»

Duiz kenarlar

-

Diiz kenarlar

»

Diiz kenarlar

)

ASO 160-M | 36
ASO 160-MSL

Kenar freze makinesi
V prizmali diiz kenarlar icin

WKF 170 38

Kenar freze makinesi, ag!
ayarlanabilir

MMB400B| MMB 40
500L| MMB600C

Kenar freze makinesi, ag!
ayarlanabilir

\

Diiz kenarlar

Konturlar

Y

)

Diiz kenarlar

Konturlar

Y

)

Diiz kenarlar

Konturlar

Y

R
§

Diiz kenarlar

Konturlar

Speedy Konturla 270-I€2

| 270-KSL | 320-K | 320-
KSL
Konturlaricin capak alma makinesb
KKE 1| KKE 2 44
Konturlaricin capak alma
EIES]

J
ASO 600-ASL 46
Konturlaricin capak alma
makinesi

J
KKF 4-SL 48
Konturlar icin kenar
freze makinesi

J




Sabit
makineler

assfalg

Diz
kenarlar Konturlar

KKF 3-SL 50
a Konturlar icin kenar
‘ freze makinesi

Duz kenarlar Konturlar

al

Diiz kenarlar

L

Duz kenarlar

M1 Surfacer 52

Capak alma makinesi, manuel

v

Konturlar

X

Konturlar

.

Diiz kenarlar

.

Dz kenarlar

Konturlar

ASM 18 | ASM 60 62

Santrifdj sistemi

RT 200 | RT 400 | 63
RT 600 | RT 800

Dairesel kurutucu
dairesel vibrator icin

Tekneli vibrator |
Trovalize ve titresimli
zimparalama makinesi

Diiz kenarlar Konturlar

TV 15-|40-|100-| 58
200- | 350- | 500- |
500- Long | 1000-SL

Tekneli vibrator | Trovalize ve
titresimli zimparalama makinesi

Dz kenarlar Konturlar

.

Duiz kenarlar

Konturlar

TF Surfacer 54 64
Kesintisiz capak alma makinesi ENVIRO 1000

Su hazirlama tesisi
TV 95-SL 56 UAS 65

Tahrik makinesi

EDG 213 | EDG 1226 66

Matkap ucu zimpara makinesi

RV15-SL|40-SL| 60
120-SL | 220-SL | 420-
SL | 720-SL | 1000-SL
Dairesel vibrator | Trovalize ve
titresimli zimparalama makinesi

Konturlar

Dz kenarlar

NEUTRIX 67

Elektrot zimpara makinesi




GLO-BURR

Yiiksek kaliteli capak alma el aletleri, giinlik manuel kullanim
icin tercih edilen kompakt bir aractir. Bununla delik, yuva ve
kenar capaklari giderilir. Cok cesitli uygulamalar icin farkl

bicaklar mevcuttur. Donebilen bicaklari, is parcasinin konturuna

uyum saglar.
Mango Il
El tipi Diiz kenarlar Konturlar — B Bicak tutucu e ak
(O] 1Gak (B, L VEya E)  + (BTipj, C Tipi veya E Tipi) * (Mango Il veya evrensel tutamak A)

=

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Celik, paslanmaz celik, ®@ Hafif ve kullanisli tasarim @ Cesitli tutamaklar
aliiminyum, piring ve plastikten ® Kullanimi kolay @ Cesitli bicak tutuculari

yapilmis is parcalarinda capak ®@ Kaplamasiz ve kaplamali bigaklar ® Cesitli bigaklar
almaislemlerinde

» Diiz kenar ve konturlarda capak Teslimat kapsami
almaislemlerinde

@ Tek olarak veya set halinde temin
edilebilir

Universal
Teknik veriler Mango |l @ tutamak A @ GLO-BURR @

Bicak tutuculan

maks. pah genisligi

Agirlik 0,08 kg 0,02 kg
Ur. no.: 63 63258

Tutamak Bicak tutucularn Bicak

SetE i E100 + E200 +
(. i B Universal tutamak E300-

SetB

(0r. no.: 84) Universal tutamak B10 + B20



Havali el tipi bant zimpara makineleri yiizey, bicim ve kontur zimparalama
islemleri icin tasarlanmistir. 360° déndiiriilebilen zimpara kolu, calisma
durumuna bireysel uyum saglar. Zimpara bandi, otomatik zimpara baglama

cihazi kullanilarak gerilir.

El tipi Diiz kenarlar Konturlar

v REEY

Kullanim alanlari Ozellikleri

» Cok cesitli konturlara sahip kenar, ® Saglamyapih
delik ve is parcalarinda capak @ Hafif
alma islemi icin tasarlanmistir ® 360° dondiriilebilen zimpara kolu

Celik, sertlestirilmis

celik, aliminyum, demir disi
metaller ve plastikten is parcalar
islenebilir

Dar alanlar, kiiciik acikliklar ve
ulasilmasi zor yerler islenebilir

Teknik veriler

Motor

7Basmgl| hava
Gurdltu
Zimpara bandi
Agirhik

Ur. no.:

assfalg

DHB 330

Opsiyonlar

® Farkli kum biyiikligiine sahip zimpara
LENRE]]

Teslimat kapsami
@ 3 x zimpara bandi 330 x 10 mm

(sadece DHB 330'da)
® Alyan anahtari4mm

DHB 330 ©

0,75 kW | 16.000 dev/dak
400 I/min | 6 bar

84 dB

330 x 10 mm

0,83 kg

60438




Hafif ve kullanish havali zimpara makineleri hassas islemlerde idealdir.

Ulasiimasi zor yerler ve her tirli 3D kalip, cesitli zimpara ve ¢apak alma

kalemleriyle islenebilir.

El tipi Diiz kenarlar

Kullanim alanlan

» Cok cesitli konturlara sahip kenar,
delik ve is parcalarinda capak
alma islemi icin tasarlanmistir

Celik, sertlestirilmis

celik, aliminyum, demir disi
metaller ve plastikten is par
calari islenebilir

Dar alanlar, kiiciik acikliklar ve
ulasilmasi zor yerler islenebilir

Konturlar

Ozellikleri

® Kullanimi kolay

® Cok hafif mikromotorlara sahip

@ Yiiksek performans ve hizmet 6mrii
sunar

@ CGenis talkim yelpazesine sahip

@ Birkag saniye icinde freze degisimi

Basingli hava
Garalti
Sikistirma pensi
Agirlik

Ur. no.:

AG360 ©

0,07 kW
60.000 dev/dak

180l / dak | 6 bar
81dB

g3 mm

0,14 kg

42414

P assfalg {50500

o et

AG 360

f’ assfalg 5.7 ?
L'

AG 460

GDS 009

101-E

Opsiyonlar

® Sikma pensleri g 2,35 mm

® Sikma pensleri g3 mm

® Sikma penslerig 6 mm
(sadece AG 460 icin)

® HM capak freze

® Korindon zimpara kalemleri

Teslimat kapsami

@ Basincli hava ve egzoz havasi hortumu
® Sikma pensleri g 3 mm
® Sikma penslerig 6 mm
(sadece AG 460 icin)
® Sikistirma pensi anahtari
® Kilitleme anahtar
@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler

AGC 460 © GDS 009 ©

0,15 kW
35.000 dev/dak

2401 / dak | 6 bar

0,09 kW
100.000 dev/dak

200l / dak | 6,3 bar

81dB 72dB

@6 mm g3 mm

0,17 kg 0,2 kg
42727 31676



Havali zimpara makineleri miilkemmel bir tork giicii sunar. Hafif bir gévdeye

ve ergonomik bir tutamaga sahipler.

Kiiciik ve orta buyiklikteki is parcalarinin kenarlarini ve yiizeylerini islemek

icin uygundurlar.

NM versiyonlari diiz veya acilandirilmis modellerde temin edilebilir.

El tipi Diiz kenarlar

Kullanim alanlari

» Pas, kir ve diger zararli maddelerin
temizlenmesi

» Yuvarlak, koseli veya diiz is parca-
larinin zimparalanmasi, frezelen-
mesi, parlatilmasi, capaklarinin
alinmasi ve kazilmasi.

Ulasilmasi zor yerlerde ve ayrica
kiigiik ve kenarh yiizeylerin dar
alanlarinin ve kiiciik agikhiklarinin
islenmesi

Konturlar

Ozellikleri

® Hafif

® Uzun 6mirli basingh hava motoru

@ Viiksek performans ve hizmet émrii
sunar

@ Devir sayisi doner vanayla ayarlanabilir

@ Birkacg saniye icinde freze degisimi

Teslimat kapsami

® Basinch hava ve egzoz havasi hortumu

® Sikma pensler g 3 mm (NM 101-E ve
NM 112 icin)

® Sikma penslerg 6 mm (NM 301ve NM
3 igin)

Teknik

veriler NM101-E @ NM 111 @

Devir sayisi

Basingli hava

Sikist
ikistirma 23 mm )

48.000dev/dak 25.000dev/dak 45.000 dev/dak
100l / min 4 bar 160l / min 6 bar 160l / min 6 bar

assfalg

LL RLALALRLLI

NM 3

Opsiyonlar

® Sikma pensi g 2,35 mm (sadece NM
101-E icin)

® Sikma pensi g 6 mm (sadece NM 3 ve
NM 301 igin)

® Sikma pensi @ 3 mm (NM 111 ve NM 301
haric olmak (izere tiim modeller igin)

®@ HM capak freze setive/veya

@ Korindon zimpara kalemleri

® Zimparalama disk seti (NM 111 igin)
® Sikistirma pensi anahtar
® Kilitleme anahtari

NM112 © NM3 © NM 301 ©
35.000 dev/dak

2501 / min 6 bar

30.000dev/dak
180l / min 6 bar

g3mm @6 mm @6 mm

pensi

Agirhk 0,1kg

45856

0,1kg

Ur. no. 26291

0,1kg
26289

0,3 kg
74061

0,4 kg
45808



Capak alma, kesme, zimparalama ve cilalama icin akiyle calistirilan
mikemmel alettir.

Sinirsiz mobilitesi sayesinde MT-A kesintisiz olarak yorulmadan ve
verimli calisiimasini saglar.

Ayrica hassas ve giicli motoruyla her malzeme kolayca islenebilir.

Neredeyse tiim uygulama alanlari kapsanir.

El tipi Diiz kenarlar Konturlar

' 9

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Capak alma, frezeleme ve parlatma ® Sebekeden bagimsiz, mobil ® Sikma pensleri 3 mm ve daha kiigiik
icin ideal alet uygulamalar ® Akiiniin ve el parcasinin ayrilmasi icin
® 3.000ila 30.000 dev/dak devir sayisi baglanti kablosu
arahg (mutlak ¢alisma sakinligi) ® Kemer gantasi
®@ Hizli sikistirmalar ® HM capak freze
® Akl kapasite gostergesi ® Korindon, CBN ve elmas zimpara
» Dar alanlar, kiiciik acikhklar ve ® Sag ve sol doniis arasinda gegis kalemleri
ulasilmasi zor yerler islenebilir yapilabilir

» Celik, sertlestirilmis celik, alii-
minyum, demir disi metaller ve
plastikten is parcalari islenebilir

Teslimat kapsami

® Sikma pensleri g 3 mm
@ Aki-MH MT A

® Kontrol Gnitesi

@ Sarj istasyonu

@ Tasima gantasi

@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler MT-A ©

Devir sayisi 3.000 - 30.000 dev/dak

Tork 5,5 Ncm
Enerji 90 - 264V, 50/60 Hz
Sikistirma pensi @3 mm
Agirhk 0,6 kg
Ur. no. 69851




assfalg

Kullamsh ve glclu elektrikli zimparalayicilar capak alma, kesme, zimparalama
ve cilalama gibi bireysel uygulamalar icin idealdir. Genis bir zimparalama ve
capak alma kalemi yelpazesi, ulasilmasi zor alanlarin ve 3D sekillerin ideal

olarak islenmesini saglar.

El tipi Diiz kenarlar

F6:3 mm F6:3mm
S3, MTW: 2 mm S3, MTW: 2 mm
MT100: 1 mm MT100: 1 mm

Kullanim alanlari

» Capak alma, kesme, zimparalama
ve cilalamaicin ideal alet

» Celik, sertlestirilmis
celik, aliminyum, demir
dist metaller ve plastikten is
parcalari islenebilir

» Dar alanlar, kiiciik acikliklar ve
ulasilmasi zor yerler islenebilir

Ozellikleri

@ Kullanimi kolay

® Mutlak hareket sessizligi, hem de
100.000 rpm/dak

@ Viiksek ve disiik hizda yiiksek tork

® Uzun omdrli

@ Serbestce secilebilir kontrol Gnitesi ve
mikromotor kombinasyonu

® Made in Germany

Teslimat kapsami

® Sikma pensleri g 3mm

(sadece S3, MT W, MT 100 & MT Ergo)
® Sikma pensi g 6 mm (sadece F6)
® Sikistirma pensi anahtari (sadece F6)
@ Kilitleme anahtari (sadece F6)
® Mikromotor birakma yeri
@ Isletim kilavuzu

Teknik

Opsiyonlar

® Sikma pensleri 3 mm ve daha kiiciik
® Sikma pensleri 6 mm
@ Talep lizerine 6zel sikma pensleri
@ Ayak pedali anahtari
® Aciliug basligi 50° ve 90°
(sadece MT W igin)
@ Sert metal capak freze
@ Korindon, CBN ve elmas zimpara
kalemleri
® Kontrol iinitesi AQ1veya AQ3

veriler S3 @ F6 © MTW © MT 100 © MT Ergo @

g3 mm 23 mm
0,3 kg 0,3 kg
AQ1 veya AQ3 AQ1 veyaAQ3 AQ1 veyaAQ3
PYEIE! 66363 75368

g6 mm g3 mm
0,2 kg
AQ 1 veya AQ3 AQ1 veyaAQ3

68442 CEELY)

Sikistirma pensi g3 mm

Agirhk 0,4 kg 0,1kg
Kontrol tinitesi

Ur. no.:




AQ1ve AQ3 kontrol tniteleri 1 veya 3 motor baglantisiyla donatilmistir
ve tiim Assfalg elektrikli zimpara makinesi el parcalari icin
tasarlanmistir. Kontrol tiniteleri kademesiz bir devir sayisi ayarini

destekler ve her baglanti icin ayarlanan azami devir sayilarini 6zel

=

olarak kaydeder.

Akilli kontrol elektronigi, simdiye kadar cok sayida kontrol tinitesinin
gerekli oldugu uygulamalari saglar. Ayni zamanda 300 Watt'lik azami

glicli en zorlayici malzemelerin islenmesine izin verir.

AQ3

Ozellikleri Opsiyonlar

® 300 Watt ve 100.000 dev/dak degerine
kadar yiiksek giic

@ El parcalari ve miller icin ii¢ baglanti
(AQ3)

® Miikemmel okunabilen ekran

®@ Akilli baglanti denetimi

® Sag ve sol doniis

® Made in Germany

® Ayak pedali anahtarn

Teslimat kapsami

@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler AQ1 @ AQ3 ®©

Enerji
7T0rk
7M0torbaglantllar|
Boyutlar (GxYxD)
Agirlik

Ur. no.:

230V, 50/60 Hz

8 Ncm
1

135x250x 215 mm

2,8 kg
75369

230V, 50/60 Hz

11 Ncm

E]

135x250 x 215 mm
2,8 kg

73801




assfalg

Pnématik, el tipi kenar freze makineleri, diiz kenarlar

ve konturlarda capak almak icin ideal bir ¢cdziimddr. Disik agirhklari

ve ergonomik tasarimlari sayesinde kullanimi ve calistirmasi kolaydir. ASD310

ASO 300

Yaricap
El tipi Diiz kenarlar Konturlar frezeleme

AS0300: 1mm AS0300:1mm AS0300: 1mm
AS0310: 2 mm AS0310: 2 mm AS0310:2 mm

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Celik diiz is parcalarinin, maks. ® Mutlak capaksiz frezeleme @ VYaricap degistirilebilir kesici uglar
1.000 N/mm?, aliiminyum, piring, @ Bireysel ve seri liretim parcalarinin R1-R2 mm
bakar, plastik, akrilik cam, ahsap temiz ve tutarh bir sekilde islenmesi @ ince saclar icin dayama kovani
ve cok daha fazlasinin pah kirma icin @ Cizilmez yuzeyler icin plastik plaka
islemi icin kullanilir ® Sert metal degistirilebilir kesici uclar
hizl bir sekilde degistirilebilir

@ Siirekliisletim icin uygundur Teslimat I(apsaml

Diiz kenarlar ve konturlar igin
kullanilabilir
® Kanca anahtari g 58 -65 mm
@ Torx anahtar T9
@ Ayar mastari
@ =7 mm'den biiyiik delikler ® Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
islenebilir alin freze cakisi
@ Basincli hava nipelli basincl hava
hortumu

@ Isletim kilavuzu

45° pahlar ve yuvarlatiimis
kenarlar igin tasarlanmistir

Teknik veriler AS0300 © AS0310 ©

Motor 0,15 m3/min. | 28.000 dev/dak 0,4 m3/min | 13.000 dev/dak
Enerji 6 bar 6 bar

maks. pah genisligi Tmm 2mm
7I<|Iavuz bilyal rulmanlar min. @ 6 mm min. g 11 mm
Alin freze cakisi 45° 45°
Agirlik 0,5 kg 1,8 kg
Ur. no.: 61881 20039




Kompakt ve saglam el tipi kenar freze makineleri 6zellikle diiz is
parcalarinin pah kinlmasi icin uygundur. Stabil, vidali degistirilebilir

kesici uclar, uzun bir hizmet 6mri garanti eder.

Yarlgap freze-

El t|p| Diiz kenarlar

Aci degistirme

Kullanim alanlan

» Celik, paslanmaz celik, dékme
demir, alliminyum, piring ve
plastik diiz is parcalarinin pah
kirilmasi icin uygundur

» Diiz kenarlarda pah kirma
» Kaynak kenarlarinin hazirlanmasi

» Kenaryuvarlama

Ozellikleri

® Mutlak capaksiz frezeleme

@ Bireysel ve seri tiretim pargalarinin
temiz ve tutarh bir sekilde islenmesi
icin

® Sert metal degistirilebilir kesici uglar
hizlica yeniden donatilabilir veya
degistirilebilir

® Asinmaya dayanikli, sertlestirilmis
kilavuz raylar

@ Degistirilebilir kesici uglar uzun hizmet
omrine sahiptir

@ Sag ve sol el kullamimi igin ayarlanabilir

® Aci ayarliraylar

Teknik veriler
Motor

7Enerji
maks. pah genisligi
Kilavuz raylan
Aciayari
Agirlik

Ur. no.:

0,5 kW | 13.000 dev/dak
900! / dak | 6 bar

ASOQ 312

ASO 313

o e

Opsiyonlar

® Yaricap degistirilebilir kesici uclar
R2-R4 mm

Teslimat kapsami

® Alyan anahtari 3 mm

@ Alyan anahtari4 mm
(sadece ASO 313'te)

@ Torx anahtar T 15

®@ Tutamak

® Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
alin freze cakisi

® Talas haznesi (sadece ASO 313'te)

@ Isletim kilavuzu

AS0312© AS0313 ©

0,9 kw | 10.000 dev/dak
230V, 50/60 Hz

3 mm 3 mm
sertlestirilmis
15°-45°

2,9 kg

26153

sertlestirilmis
15°-45°

3,4 kg

EPAEL]




assfalg

El tipi kenar freze makineleri, kenar ve kontur capaklarinin
giderilmesi icin ideal bir ¢dziimdir. Ergonomik tutamak

(iki elle calistirma) dengeli ve glivenli capak alma saglar.

I’/% SMA 20-APF

SMA 20-AEF

Yaricap i
Konturlar frezeleme

2

El tipi Diiz kenarlar

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Celik, paslanmaz celik, dékme
demir, demir disi metaller ve
plastikten diiz is parcalarinin pah

kirilmasi icin uygundur

® Mutlak capaksiz frezeleme

® Zor konturlarda bile uyarlanabilir

@ Bireysel ve seri liretim parcalarinin
temiz ve tutarh bir sekilde islenmesi
icin

@ Sert metal degistirilebilir kesici uclar
hizli bir sekilde degistirilebilir

® 2 19,4 mm'den baslayan delikler igin
de degistirilebilir kesici uclu kiictik alin
freze gakisi

® Yaricap degistirilebilir kesici ug
R1,2-R2,5mm

Teslimat kapsami
Diiz kenar ve konturlarda capak
alma islemi ® Bakir macun
@ Torx anahtan T 15
» Kenaryuvarlama .
@ Isletim kilavuzu
» Basincli hava makinesinin gérev
dongiisii malzemeye bagli olarak
%350-70/saat, elektrik makinesi

%20-60/saattir

Teknik veriler

SMA 20-AEF © SMA 20-APF ©

Motor

Enerji

maks. pah genisligi
Kilavuz bilyali rulmanlar
Alin freze cakisi

Agirlik

Ur. no.:

1,2 kW | 11.000 dev/dak
230V, 50/60 Hz

4 mm

min. 19,4 mm

45°

2,95 kg

65694

0,67 kW | 12.000 dev/dak
1.2001 / dak | 6-7 bar

4 mm

min. 19,4 mm

45°

2,95 kg

68409




Elde tipi kenar freze makineleri, ic ve dis kenarlarin, konturlarin ve deliklerin
capak alma ve pah kirma icin ideal bir ¢dzimddir.

Volan, yumusak bir kesim ve giicli bir cekim saglar.

SMA 30-BER

Yaricap
El tipi Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme

a2

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Celik, paslanmaz celik, dékme ® Mutlak capaksiz frezeleme @ VYaricap degistirilebilir kesici uglar
demir, aliminyum, piring ve ® Kesin ayar mevcut dlceklendirme R1,2-R6 mm
plastik diiz is parcalarinin pah yoluyla yapilir ® Farkli derecelerde alin freze gakilar
kinilmasi icin uygundur ® 010 mm'den baslayan delikler igin de
degistirilebilir kesici uclu kiiciik alin
freze gakisi

® 8 x dondiirilebilir kesici ug sayesinde

Kenar yuvarlama disik takim maliyetleri

® Saglam, vidali degistirilebilir kesici
uclar sayesinde uzun hizmet 6mrii

Diiz kenar ve konturlarda capak Teslimat kapsami
alma islemi
® Alyan anahtari 3 mm
® Torx anahtari T 15

® Kutu

@ Isletim kilavuzu

» Basincli hava makinesinin gérev
dongiisii malzemeye bagl olarak
%50-70/saat, elektrik makinesi
%?20-60/saattir

Teknik veriler SMA 30-BER © SMA 30-BPV ©

Motor 1,5 kW | 2.500 - 7.900 dev/dak 1,04 kW | 12.000 dev/dak
Enerji 230V, 50/60 Hz 1.200I / dak | 6-7 bar

maks. pah genisligi 6 mm 6 mm
Kilavuz bilyali rulmanlar min. ¢ 26,3 mm min. ¢ 26,3 mm
Alin freze cakisi 30°/45°/60° 30°/45°/60°
Agirlik 3,5 kg 3,0 kg
Ur. no.: 70381 71178




assfalg

Diiz i¢ ve dis kenarlar, konturlar ve delikler igin el tipi kenar freze makineleri,
yay teknolojisi sayesinde ¢ok yumusak ve az titresimle keserler. Hizli kesici

degistirme sistemi ile, diger sev acilari icin kolayca déniistiirilebilirler.

SMA 40-BER SMA 40-APV

Yaricap
Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Celik, paslanmaz celik, dokme ® Mutlak capaksiz frezeleme ® R1,2 - R8 mm yaricapli frezeler
demir, aliiminyum, piring ve @ Bireysel ve seri liretim parcalarinin talkimlari ve yaricap degistirilebilir
plastik diiz is parcalarinin pah temiz ve tutarh bir sekilde islenmesi kesici uglar
kirilmasi icin uygundur icin @ Farkli derecelerde alin freze gakilan

® Verimli kesici hizh degistirme sistemi @ Diiz kenarlar icin kilavuz dayama

@® Ozel yay teknolojisi, aletleri korur ® 3D doner kol

@ Degistirilebilir kesici uglar uzun hizmet

» Kaynak dikisi hazirligi icin oémriine sahiptir (8 kat)

® Ergonomik iki elle kullanim

Diiz kenar ve konturlarda pah
kirma, kenar yuvarlama

Teslimat kapsami

» Basincli hava makinesinin gérev
dongiisii malzemeye bagli olarak @ Alyan anahtari 5 mm
%350-70/saat, elektrik makinesi ® Torx anahtari T 15
%?20-60/saattir ® Kutu

@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler SMA 40-BER @ SMA 40-APV ©

1,75 kW | 2.000-7.600 dev/dak 1,75 kW | 2.000-7.600 dev/dak

230V, 50/60 Hz 2.400I / dak | 6-7 bar
maks. pah genisligi 15 mm 15 mm
Alin freze cakisi 0°-80° 0°-80°
Kilavuz bilyali rulmanlar min. @ 26,3 mm min. @ 26,3 mm
Agirlik 10 kg 10 kg
Ur. no.: 71471 AELY




Yayli volan teknolojisi, bu kenar freze makinelerini kiiciik el tipi frezeleme

merkezlerine donistirir. Yumusak keserler, son derece giiclii lif

performansina sahiptirler ve cok diisiik titresimlidirler. Ayrica takimlar

hizli bir sekilde degistirilebilir. Size faydasi: Daha diisiik birim maliyetleri.

El tipi Diiz kenarlar

Kullanim alanlan

» Celik, paslanmaz celik, dokme de-
mir, aliiminyum, piring ve plastik
diiz is parcalarinin pah kirilmasi
icin uygundur

Diiz kenar ve konturlarda pah
kirma, kenar yuvarlama

Kaynak dikisi hazirhgi icin

» Basincli hava makinesinin gérev
dongiisii malzemeye bagl olarak
%50-70/saat, elektrik makinesi
%?20-60/saattir

Konturlar

SMA 50-BER

Yaricap
frezeleme

Ozellikleri

® Mutlak capaksiz frezeleme

@ Bireysel ve seri tiretim pargalarinin
temiz ve tutarh bir sekilde islenmesi
icin

® Verimli kesici hizli degistirme sistemi

® Ozel yay teknolojisi, aletleri korur

@ Degistirilebilir kesici uglar uzun hizmet

oémriine sahiptir (8 kat)
® Ergonomik iki elle kullanim

Teknik veriler

Motor 2kW | 2.200 -

Enerji

maks. pah genisligi
Alin freze cakisi

Kilavuz bilyali rulmanlar
Agirlik

Ur. no.:

Aci degistirme

a1

SMA50-BER ©

min. @ 26,3 mm

&

SMA 50-BPV

A \ &

Opsiyonlar

® R2 - R8 mm arasi yaricapli frezeler
takimlari ve yaricap degistirilebilir
kesici uclar

@ Farkli derecelerde alin freze gakilan

@ Diiz kenarlar icin kilavuz dayama

® 3D doner kol

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtari 5 mm
@ Torx anahtan T 15

® Kutu

@ Isletim kilavuzu

2kW | 8.500 dev/dak
2.400l / min | 6-7 bar
20 mm

0°-80°

11 kg 10 kg
73317 VALYE]

SMA50-BPV ©

min. @ 26,3 mm



assfalg

Zorlu kullanim icin saglam, gii¢lii ve cok esnek bir kenar freze makinesidir.
Yayli volan teknolojisi sayesinde, biiyiik pahlar daha kolay, glivenli ve

ekonomik bir sekilde frezelenebilir.

Kontrol tnitesi FU 2.2 SMA 60-BHV SMA 60-BER

Yaricap
El tipi Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme o \
1 /: A\ \(
@ ? Z \.\ 4

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Celik, paslanmaz celik, dékme ® Mutlak capaksiz frezeleme ® R2 - R15 mm arasi yaricapli frezeler ve
demir, aliiminyum, pirinc ve @ Bireysel ve seri liretim parcalarinin yaricap degistirilebilir kesici uclar
plastik diiz is parcalarinin pah temiz ve tutarh bir sekilde islenmesi ® Farkli derecelerde alin freze cakilar
kirilmasi icin uygundur icin @ Diiz kenarlar icin kilavuz dayama

® Verimli kesici hizli degistirme sistemi ® 3D doner kol

@® Ozel yay teknolojisi, aletleri korur

@ Degistirilebilir kesici uglar uzun hizmet

» Maksimum kaynak pahlari icin o6mriine sahiptirler
kaynak dikisi hazirhgi igin ® Ergonomik iki elle kullanim

» Diiz kenar ve konturlarda pah
kirma, kenar yuvarlama
Teslimat kapsami

@ Alyan anahtari 5 mm
@ Torx anahtari T 15

® Kutu

@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler 2. SMA 60-BHV © SMA 60-BER @
dev/dak

Enerji 230V, 300 Hz

maks. pah genisligi 30 mm

Alin freze cakisi 0°-80°

Kilavuz bilyali rulmanlar min. @ 26,3 mm min. @ 26,3 mm
Kontrol iinitesi FU 2.2 =
Agirhk , 13 kg 11 kg
Or. no.: 71203 71478




Kompakt ve saglam el tipi kenar freze makineleri, 6zellikle

diiz kenarlarda frezeleme ve kesme capaklari icin genis alanli

parcalar Gizerinde kaynak dikisleri hazirlamak icin dzellikle uygundur.

Diiz kenarlar

El tipi

\Y,

AS0700:10 mm
AS0760-2: 20 mm

Kullanim alanlan
» Manuel beslemeyle saglam ve
surekli kullanima uygundur
» Kaynak dikisi hazirhgi icin

» Celik ve demir disi metallerin pah
kirilmasi icin ideal

Aci degistirme

Ozellikleri

® Pah ve aci ayarlan kolayca yapilabilir

® Frezeleme veya kesme capaginda da iyi
sekilde kullanilabilir

® Asinmaya dayanikli, sertlestirilmis
kilavuz raylar

® Kayar makarali kilavuz raylar

® Ergonomik tutamakli saglam dokiim
yapl

® Celik ve aliiminyum isleme icin ideal

Teknik veriler

Enerji

Acl ayari
Kilavuz raylan
Olciiler (UxGxY)
Agirhik

AS0700 ©

AS0760-2

Opsiyonlar

® 150 mm {zeri dis caplara uygun boru
capak alma cihazi

Teslimat kapsami

® Alyan anahtari4 mm ve 5 mm

® Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
alin freze cakisi

@ Fissiz elektrik kablosu

@ Isletim kilavuzu

AS0760-2 ©

0,55kW | 2.900 dev/dak
400V, 50 Hz

1,5kW | 2.900 dev/dak
400V, 50 Hz

10 mm 20 mm

maks. pah genisligi

15°-45° 15°-60°

sertlestirilmis sertlestirilmis, kilavuz makarali

380 x 200 x 240 mm

380 x 290 x 310 mm

15 kg 19,5 kg

10669 10670

Ur. no.:




Kaynak kenari sekillendiricileri / frezeleri, tamamen kendinden tahrikli bir

kesme diski yardimiyla kenari az giiriiltii ve az toz olusturarak kesip kaba bir

pah birakirlar.

En iyi fiyat / performans oraniyla milkemmel kaynak kenarlari meydana

getirirler.

Biyiik caplar da dahil olmak tizere levhalarin ve borularin yani sira kiiciik

parcalar ve kiiciik caph borulari da pahlayabilirler.

Sabit Diiz kenarlar

Diiz kenarlar

v e ) ]

Aci degistirme

CHP7:10 mm
CHP12:177mm

Kullanim alanlari

» Atolye ve yapim yeri icin islevsel

» Hem farkli saclar ve profiller icin
hem de boru ve baglantilar igin

uygun.

Kiigiik kalinhklar ve diisiik parca
sayisinda bile miikemmel

Kaynak dikisi hazirhg1 K, V, X, Y -
Pahlama

Ozellikleri

® Otomatik besleme

® Aliiminyum isleme icin dnerilir

@ Tasinabilir, hafif ve hizh

® @350 mm'den itibaren disk isleme
muimkin

Teslimat kapsami

@ Sunlaricin aci tertibath diger cihazlar:
22,5°|25°|35°|37,5° | 45°

® Malzeme izlerini dnlemek icin plastik
silindirler

® Mobil araba

assfalg

Opsiyonlar

@ Celik icin 3 freze bicagi (1'i takih)

@ 30°igin 1acI tertibati

@ Borularin pahlanmasi icin 1 tertibat

® 1somun anahtari seti: 12-13, 18-19 ve
24-26 mm

@ 1alyan anahtar seti: 5ve 6 mm

@ Isletim kilavuzu

® Paslanmaz celik ve aliiminyum icin
freze

@ Kiigiik saclaricin yedek parga: min.
Plaka genisligi 20 - 25 - 32 ve 40 mm

Teknik veriler CHP7 © CHP12 ©

Motor 0,55 kw 2,2 kW
Enerji 400V, 50 Hz 400V, 50 Hz

maks. pah genisligi 10 mm 17 mm
Acl ayari 30° 30°

Pah kirma hizi 1,6 m/min

3 bis16 mm

2,6 m/min
Sac kahnhgi 6 bis 40 mm

Sac genisligi min. 55 mm min. 55 mm
Agirlik 45 kg 65 kg

Ur. no.: ELEEE] 24353




Otomatik kaynak kenari freze makinesi CHP 21G, kaynak dikisi hazirlamada
sabit ve tasinabilir kullanim icin tasarlanmistir. Bir kesme disk kenari sessiz
ve tozsuz bir sekilde makaslar ve kaba bir pah birakir.

CHP 21C'in entegre edilmis kademesiz aci ayari her zaman pah acisinin kolay

ve dzel olarak ayarlanmasini saglar.

CHP 21G

Mobil Sabit Diiz kenarlar Aci degistirme

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Atolye ve yapim yeri icin islevsel ® Kademesiz ayarlanabilen aci ayarii ® Mobil araba
@ Siirekli isletim icin uygundur ® 3 freze (1'i takih)
®@ Makinenin kolay kurulumu, @ 1somun anahtari seti: 24-27, 30-32 ve
yonetilmesi ve yonlendirilmesi 32-36 mm
» Kaynak dikisi hazirhgi K, V, X, Y - ®@ 0 350 mm’den itibaren disk isleme @ 1alyan anahtar seti: 4, 6, 8 ve 14 mm
Pahlama mimkin ® 1tork anahtari
@ Isletim kilavuzu

» Celik ve demir disi metallerin
pahlanmasi icin ideal

Teslimat kapsami

®@ Malzeme izlerini dnlemek icin plastik
silindirler

Teknik veriler CHP21G @

Motor 3,0 kW
Enerji 400V, 50 Hz

maks. pah genisligi 28 mm
Aci ayari 20° bis 45°
Pah kirma hizi 1,7 m/min
min. Boru i¢ capi 150 mm
Sac genisligi min. 70 mm
Agirhk 450 kg
Ur. no.: 75133



assfalg

Otomatik kenar freze makineleri ile 15° - 80° arasi acilarda biyiik kaynak pahlari
kolayca uygulanabilir. Bu makineler ¢cok dayaniklidir ve giiclerini her malzemede

gosterirler. Dusiik devirli frezeleme, son derece uzun takim 6mri saglar.

$po

o

Mobil Sabit Diiz kenarlar Aci degistirme

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Ozellikle agir, uzun ve biiyiik is @ Paslanmaz malzemelerde bile @ Devir ayar
parcalari icin uygundur cok iyi hizmet 6mri ve talas ® Kaba alin freze ¢cakisi RC 16
performansi saglar ® WSX alin freze cakisi, < 8mm ve daha
® Malzeme kalinligina, pah agisina ve kiiciik pahli is parcalariicin
calisma yiiksekligine gore kolayca @ is parcasi kalinhklar icin 6zel versiyon:
ayarlanabilir 8-100 mm, 8 -200 mm veya < 8 mm
» Tercihen tekerlekli arabalarda ® Malzemeye bagliolarak 0 - 1,4 m/
mobil olarak da kullanilir, ancak dak otomatik besleme ayari.
ayni zamanda ving destegi veya ® Saglam celik dékiim yapi, kilavuz Teslimat kapsami
sabit olarak da kullanilabilir makarali sertlestirilmis calisma
tezgahi ® Alyan anahtari 8 ve 10 mm
® Calisma yiiksekligi 800-980 mm @ Fissiz elektrik kablosu
@ Isletim kilavuzu
@® ASO 900 Plus-Bigger'de otomatik is parcasi
kalinlik ayar

» Tiim malzemeler ve siirekli
isletim icin evrensel olarak
kullanilabilir

Teknik veriler AS0 900 @ ASO900Plus ®  ASO 900 Plus-Bigger @

4,0 kW | 750 dev/dak 4,0 kw | 750 dev/dak 5,5kW | 0-750 dev/dak
400V, 50/60Hz

maks. pah genisligi

Acl ayari

Otomatik besleme 0-1,4 m/min
is pargasi kalinhg 8-50 mm
Agirlik 175 kg
Or. no.: 42699




AS0 930 | ASO 930 Plus ile artik is parcasinin alnini ve altini frezelemek de
miimkiin hale geldi. is parcasinin artik dondiiriilmesine gerek yoktur. Diisiik

devirli frezeleme, son derece uzun takim émri saglar.

ASO 930 Plus U

Mobil Sabit Diiz kenarlar Aci degistirme

ASO 930: 60 mm
ASO0 930 Plus: 74 mm

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Ozellikle agir, uzun ve biiyiik is ® Kolay pah ve aci ayar @ Devir ayar
parcalarda ® Malzemeye bagl olarak ® Kaba alin freze ¢cakisi RC 16
0 - 1,2 m/dak otomatik ® WSX alin freze cakisi, < 8mm ve daha
besleme ayari kiiciik pahli is parcalarricin
® Saglam celik dokiim yapi @ s parcasi kalinhklar icin 6zel versiyon:
® [Kilavuz makaral sertlestirilmis 8 -100 mm veya < 8 mm
» Tercihen tekerlekli arabalarda calisma tezgahi
mobil olarak da kullanilir, ancak @ Calisma yiiksekligi 820-970 mm
ayni zamanda ving destegi veya
sabit olarak da kullanilabilir

» 74 mm'ye kadar frezeleme
genislikleri ile 0° - 75° arasi aciyla
alin ve alt kisimlari frezeleyin

Teslimat kapsami

® Alyan anahtari 8 ve 10 mm

@ Fissiz elektrik kablosu

@ Isletim kilavuzu

@ ASO0 930 Plus'ta otomatik is pargasi
kalinlik ayar

Teknik veriler AS0930 © ASO 930 Plus ®

Motor 4,0 kW | 800 dev/dak 5,5kW | 0-900 dev/dak
Enerji 400V, 50/60Hz 400V, 50/60Hz

maks. pah genisligi 59 mm 74 mm

Acl ayari 0°-60° 0°-75°
is parcasi kalinlig 8-60 mm 10-70 mm
Agirhk 205 kg 380 kg
Ur. no.: 60269 67019




Otomatik kenar freze makinesi ASO 910, basamak frezeleme veya
kaplamalarin sifirlanmasi ile milkemmel bir sekilde basa cikmaktadir.
Saglam tasarimi sayesinde, makine 50 mm'ye kadar frezeleme genisligine
ve 15 mm'ye kadar basamak derinligine ulasir. Bu makine, bu performans

kategorisinde benzersizdir.
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Mobil Sabit Diiz kenarlar Aci degistirme
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Kullanim alanlari

Ozellikleri

» Ozellikle agir, uzun ve biiyiik is
parcalariicin uygundur

® X ve Z eksenlerinde besleme ve hafif
pah acisi ayari yapilabilir

® Malzemeye bagl olarak 0 - 1 m/dak
otomatik besleme ayari

® Saglam celik dékiim yapi, kilavuz
makaral sertlestirilmis calisma

Diiseye gére 90° - 75° arasi tezgahi

acilarla basamak frezeleme veya ® Calisma yiiksekligi 930-1.120 mm

hafif egim verme islemlerinde

» Tiim malzemeler ve siirekli
isletim icin evrensel kullanimlar
icin uygundur

Tercihen tekerlekli arabalarda
mobil olarak da kullanilir, ancak
ayni zamanda ving destegi veya

Teknik veriler

assfalg

,,

AS0 910

6°0

Opsiyonlar

® Basamak cikisina bagli olarak
diiz, kése veya yaricap kesici uclar
kullanilabilir

@ Daha biiyiik sac kalinhklari igin 6zel
tasarim

@® is parcasi kalinhklari icin 6zel versiyon:
8-220 mm

@ X ekseni beslemesi 100 mm'ye
uzatilabilir

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtari 8 ve 10 mm

@ Fissiz elektrik kablosu

@ Isletim kilavuzu

@ Otomatik is parcasi kalinlik ayari

AS0910 ©

5,5 kW | 0-900 dev/dak

Motor

Enerji

400V, 50/60 Hz

65mm /15 mm

X/Z ekseninde maks. besleme

Acl ayari

90°-75°
8-100 mm

is parcasi kalinlig

Agirhik

Ur. no.:

390 kg

64247




En zor kaynak pahlari - bir lale seklinde dahi - ASO 920 ile verimli bir sekilde

frezelenebilir. Bu otomatik kenar freze makinesi, bu performans liginde ikna

edicidir.
30°
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Diiz kenarlar

Kullanim alanlan

» Ozellikle agir, uzun ve biiyiik is
parcalariicin uygundur

» Tiim malzemeler ve siirekli
isletim icin evrensel kullanimlar
icin uygundur

Diiseye gore 0° - 35° arasi acilarda
lale seklinde freze islemlerinde

Tercihen tekerlekli arabalarda
mobil olarak da kullanilir, ancak
ayni zamanda ving destegi veya
sabit olarak da kullanilabilir

Aci degistirme

Ozellikleri

® Kolay pah ve aci ayari

® Malzemeye bagli olarak 0 - 1,2 m/dak
arasi otomatik besleme ve devir ayar

® Maksimum 90 mm'ye kadar Z'de besle-
me mimkiin

® Maksimum 90 mm'ye kadar X'de
besleme miimkiin

@ Saglam celik dokiim yapi, kilavuz
makaral sertlestirilmis calisma
tezgahi

®@ Calisma yiiksekligi 920-1.110 mm

Teknik veriler

AS0 920

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtari 8 ve 10 mm

@ Fissiz elektrik kablosu

@ Isletim kilavuzu

@ Otomatik is parcasi kalinlik ayari

AS0920 ©

Motor

Enerji

5,5 kW | 0-900 dev/dak
50/60Hz

90 mm

X/Z ekseninde maks. besleme

Acgl ayari

Diiseye gdre 0°-35°
8-100 mm

is parcasi kalinlig

Agirlik

420 kg
58725

Ur. no.:




Kompakt sac metal capak alma makinesi, diiz sac kenarlarinin

capaklarinin - yani tek seferde (st ve alt kenarlarda - alinmasi icin

uygundur.

Sabit Diiz kenarlar

Kullanim alanlari

» Tek birislemde diiz sac
kenarlarinin cift tarafli capaklan
alinir

» Yatay calismada kiigiik saclar ve
dikey calismada biiyiik saclar icin
kullanilabilir

» 1-5 mm arasi kalinliklardaki tiim
malzemeler icin evrenseldir

Ozellikleri

® Saglam, emme cihazlh, portatif sac
metal yapi

@ El carkiyla ayarlanabilen zimparalama
diskleri

® Sac kalinhgr ayari icin dayama rayi

@ Kullanimi kolay

@ Devir ayari

Teknik veriler

Motor

Tezgah biyikligi

Enerji

Sac kalihgi
Olciiler (UxGxY)
Agirhik

assfalg

BKE 550

Opsiyonlar

® Farkli tane boyutlarina sahip celik veya
paslanmaz celik icin flap zimparalama
diski

® Toz emme

Teslimat kapsami

® Boyuna dayama

® 2x Flap zimparalama diski
® Emme agz

@ Isletim kilavuzu

BKE 550 ©

0,2 kW | 1.400 - 2.800 dev/dak

550 x 160 mm
400V, 50 Hz

1Tmm

maks. pah genisligi

1-5mm

550 x 380 x 400 mm

38 kg
45373

Ur. no.:



Uzmanlk alani, testere ¢capaklarinin ve kaba ¢apaklarinin temizlenmesidir, i
boylece is parcalari daha fazla islenebilir ve giivenli bir sekilde kullanilabilir.
Uzun 6miirld yelpaze zimparalama diskleri sayesinde, CBN veya elmas
zimparalama diskleri kullanilarak hizli, uygun maliyetli kenar

zimparalamasi elde edilir.

AF 165

Sabit Diiz kenarlar

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Minimum is parcasi kalinligi ® Kullanimi kolay ® Daha biiyiik tezgah

3mm ® Karmasik olmayan takim degisimi ® Toz emme
® Kademesiz pah ayari @ Farkh tane boyutlarina sahip celik
® Sertlestirilmis kilavuz raylari veya paslanmaz celik icin yelpaze
@ Olasi emmis sayesinde temiz ¢alisma zimparalama diskleri

EIE] @ CBN ve elmas zimparalama diskleri

» Celik, aliminyum, piring, bakir,
plastik, yumusak plastikten
akrilik cama, ahsaba kadar ve cok
daha fazlasiicin kullanilabilir

» Sertlestirilmis celikler icin CBN

. Teslimat kapsami
diskler P

» Sert metaller icin elmas diskler @® Ozel bilesimli yelpaze zimparalama diski

® Emme agzi
@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler AF 165 ©

Motor 0,37 kw | 2.800 dev/dak

Tezgah biiyiik 180 x 370 mm

Enerji 400V, 50/60 Hz

N 'i’;’gg;gmg | maks. pah genisligi 1mm
- Yelpaze zimparalama diski 2165 mm

Olciiler (UxGxY) 370 x 520 x 320 mm

Agirlik 25 kg

Ur. no.: 19281




Zimparalama makineleri, sert malzemeler iizerinde diiz kenarlarin
hassas capak alma ve pah kirma islemleri icin uygundur. Bu makineler

Islak zimparalama tezgahi veya toz emme ile temin edilebilir.

Diiz kenarlar

Kullanim alanlari Ozellikleri
» 40-65 HRC arasi sertlestirilmis

ve sert malzemeler yapi

® Zimparalama diski ayar vidali saglam

assfalg

KSM 130

Opsiyonlar

® Mobil arabalar

® Toz emme (sadece KSM 125 icin)

® Zimparalama diski ve i parcasi igin

su sogutma

® Mikrometre pah ayarli V prizma

® Eksenel zimparalama diski ayari
@ CGiicli talas kaldirma icin saglam, 2
bélgeli konik zimparalama diski

Teknik veriler
Motor

Enerji

Vc

maks. pah genigligi
Zimparalama diski konik
Olciiler (UxGxY)

Agirlik

Teslimat kapsami

® Normal aksesuarlar
® Zimparalama diski
@ Isletim kilavuzu

® Emme agzi (sadece KSM 125 igin)
@ Su haznesi ve pompa
(sadece KSM 130 igin)

KSM 125 ©

0,75 kW | 2.890 dev/dak
400V, 50/60 Hz

700-1.100 m/min

5mm

@ min. 80 mm, maks. 125 mm
640 x 300 x 400 mm

85 kg

15990

KSM130 ©

0,75 kW | 2.890 dev/dak
400V, 50/60 Hz

700-1.100 m/min

5mm

g min. 80 mm, maks. 125 mm
700 x 650 x 400 mm

95 kg

60715




Bu capak alma makinesi, kiigiik ve cok kiiciik is parcalarinin uzun-
lamasina kenarlarinin rasyonel ve hassas bir sekilde islenmesi icin
prizmatik siirglilii bir kayar kizaga sahip basit ve istikrarli masa tsti

makinesidir.

Speedy Prisma 210-PSL

Sabit Diiz kenarlar

Kullanim alanlan
Ozellikleri Opsiyonlar
» 1mm iizeri kalinhigindaki psty
kiiciik hassas parcalarin pahlari
neredeyse perdah hassasiyetinde
capaksiz kirihir

® 2 mm'ye kadar yiizey koruyucu hassas ® Emme agzi
pahlar (is parcasinda gizik olusmaz!) ® Emme

®@ Kullanimi kolay

Tiim malzemeler ve siirekli @ Hizl takim degisimi

isletim icin evrensel kullanimlar ® Farkh malzemeleri islemek icin devir

icin uygundur ayari

@ Titresim izi birakmadan frezeleme icin
monte edilmis kayar kizak

Teslimat kapsami

® Alyan anahtari 2,5 mm
® Prizma freze
@ Isletim kilavuzu

Tiim sertlestirilmemis is parcalar
icin VHM parmak freze

Sertlestirilmis celik icin CBN
zimparalama kalemi

Sert metaller ve cam icin elmas
zimparalama kalemi

: \'(
3 , Teknik veriler Speedy Prisma 210-PSL ®

Motor 0,14 kW | 10.000-30.000 dev/dak
Enerji 230V, 50 Hz
maks. pah genisligi 2mm

Olciiler (UxGxY) 320 x 200 x 180 mm

Agirlik 8,5 kg

Ur. no.: 46069




FS 5, saglam ve son derece ucuz bir alin freze cakili kenar freze
makinesidir. Kiiboid is parcalarinin diiz kenarlari pahlari hizh bir

sekilde kirilabilir. Kesici ucu degistirmek icin v prizmasi acilabilir.

Sabit Diiz kenarlar

Kullanim alanlari Ozellikleri

» Minimum is parcasi kalinlig ® Kullanimi kolay
3mm ® Saglam kilavuz raylan
® Alin freze ¢akisi ve degistirilebilir kesici

Tek kesimde temi |
el kesimde temiz ve capaksiz uc hizlica degistirilebilir

pahlar

Neredeyse tiim malzemeler igin
uygundur

Gorev dongiisii yakl. %30/saat

Teknik veriler

Motor

Enerji

maks. pah genigligi
Acl ayari

Olciiler (UxGxY)
Agirhik

Ur. no.:

assfalg

Teslimat kapsami

@ Degistirilebilir kesici ug ile donatiimis
alin freze cakisi

@ Talas cekmecesi

@ Isletim kilavuzu

FS5 ©

0,37 kW | 2.800 dev/dak
230V, 50/60 Hz

3mm

45°

400 x 325 x 170 mm
19 kg

41408




Saglam ve kolay kenar freze makinesi, 2 mm Gsti kahinhktaki kiigiikten
biyige is parcalarinin capak alma ve kenar frezeleme islemleri icin
tasarlanmistir. Kesici kafa ve degistirilebilir kesici uclarin optimize edilmis
etkilesimi sayesinde, makine tek bir kesimde 3 mm x 45°'ye kadar

titresim izi birakmadan temiz ve sabit pah kirma ciktilari saglar.

Sabit Diiz kenarlar

ASO 850-K besleme
modiili ile

Kullanim alanlan Ozellikleri

» Gorsel olarak giizel 45° pahlar icin ® Tanimlanmis pah ayar mikrometre
vidaile yapilir

@ Diisik kesme basinci nedeniyle pahlar
zahmetsizce kirihr

Otomatik is parcasi beslemesi ® Talas cekmeceli saglam dékim yapi

sayesinde daha uzun takim omrii ® Asinmaya dayanikli, sertlestirilmis ve

saglar perdahlanmis kilavuz raylar

@ Farkl malzemeler icin ¢ok gesitli farkh
degistirilebilir kesici uclar

» Evrenseldir ve saglam siirekli
kullanim icin uygundur

Otomatik is parcasi beslemesi
sayesinde daha fazla is giivenligi
saglar

Teknik veriler
Motor

Enerji

maks. pah genisligi
Acl ayari

Olciiler (UxGxY)
Agirlik

Ur. no.:

ASO 850-K arabali

Opsiyonlar

® Mobil araba

® Otomatik besleme

@ Sertlestirilmis is pargalari icin korindon
veya CBN zimparalama kalemi

® Kademesiz devir ayari
0-10.000 dev/dak

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtari 4 mm ve 8 mm
@ Isletim kilavuzu

AS0 850-K ©

0,75 kW | 0-6.000 dev/dak
230V, 50/60 Hz

5mm

45°

570 x 450 x 540 mm
60 kg

67273




assfalg

Daha blyiik is parcalarinin ¢capak alma ve pah kirma islemi kolayca yapilabilir.
Yaricaph degistirilebilir kesici uglar kullanildiginda kenarlari yuvarlamak da
mimkadndir. Aliminyum veya paslanmaz celikleri islerken devir kontroli cok

kullanishdir.

Yaricap
Sabit Diiz kenarlar frezeleme Aci degistirme

ASO650:5mm ASO 650-WSL
ASO 650-WSL: 7 mm

Kullanim alanlari
» Minimum is parcasi kalinlig
2 mm
» Temiz ve capaksiz pahlar

» Saglam siirekli kullanim icin
uygundur

» Kaynak dikisi hazirhgi icin

» 5 mm'nin altindaki kisa veya ince
is parcalariicin kilavuz raylar
dondiiriilmeli ve 2 mm kesme
araligi ile kullaniimahlidir




Uzman avantajlan

» Kesici ucun kapasitesini tam
kullanmak
icin eksenel alin freze cakisi ayari

» Pah ayari mikrometre vidaiile
yapilir

» Siirekli kullanim icin uygundur

AS0 650

Ozellikleri Opsiyonlar Teslimat kapsami

@ Talas cekmeceli saglam déokiim yapi ® Otomatik besleme @ Alyan anahtari 4 mm

® Asinmaya dayanikl, sertlestirilmis ® Yuvarlak degistirilebilir kesici uglar @ Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
ve perdahlanmis kilavuz raylar R1,2-6 mm kesici ug KX/DL

® Hassas pah ayari mikrometre vida @ Isletim kilavuzu
ile yapilir

@ Farkh malzemeler icin farkh
degistirilebilir kesici uclar

® Saglam degistirilebilir 4 kdseli
kesici uclar ve cevresel kesim
sayesinde uzun hizmet édmirli

Teknik veriler AS0O 650 © ASO 650-WSL @
Motor 0,75 kW | 2.800 dev/dak 0,95 kW | 0-6.000 dev/dak
Enerji 400V, 50/60 Hz 400V, 50/60 Hz
maks. pah genisligi 5mm 7 mm
Acl ayari 45° 15°-45°
Olciiler (UxGxY) 500 x 480 x 320 mm 600 x 500 x 320 mm
Agirlik 52 kg 60 kg
Ur. no.: 10229 10230

ASO 650-WSL



assfalg

Makineler icin ince sac, dolu malzeme veya boru profillerinin pah kiriimasi
problem degildir. ister kiiciik parca ister cubuk malzemesi olsun,
sirekli olarak iyi bir yiizey kalitesi frezelenir. Bu, onlari tim metal

isleme bireysel parca ve seri tiretim parcalarda vazgecilmez kilar.

Diiz kenarlar

Kullanim alanlan

» Minimum is parcasi kalinligi 1 mm

» Celik, maks. 1.000 N/mm?2,
aliiminyum, piring, bakir, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve cok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Kaynak dikislerinin hazirlanmasina
kadar is parcalarinin capaklarini
ahr

Artik cikinti (bicak kenari) olmadan
pah kirmak icin




Uzman avantaijlar

» Keskin kenarli pahlar
kirilabilir, yani 3 mm
kalinhiginda bir is parcasina
3 mm x 45° pah kirilabilir

Kiigiik parcalar elle kolayca ve hizli
bir sekilde islenebilir

Daha uzun is parcalarin pahlan
otomatik besleme kullanilarak
kirithr

Devamli iyi yiizey kalitesi saglar

aggfﬂlg
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ASO 160-MSL sasi ve besleme
modiilii ile

Ozellikleri Opsiyonlar Teslimat kapsami
® Pah ayar mikrometre vida ile yapilir @ Biiyiik kaucuk makaralara ve entegre ® Alyan anahtari 5 mm ve 6 mm
@ Devirayarn ASO 160-MSL talas cekmecesine sahip mobil araba @ Torx anahtan T 20
® Kolay takim degisimi @ Diiz malzemelerin seri tiretimi ve @ Alin taraflarini islemek igin aliiminyum
@ Is parcalarinin ideal yonlendirilmesi igin islenmesi icin otomatik besleme blok

V prizma @ Seri iiretim icin otomatik besleme @ Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
@ Sertlestirilmis ve perdahlanmis kilavuz ve diiz malzemenin islenmesi igin diiz alin freze gakisi

raylar uygundur @ Talas bosaltma borusu
® Yumusak kesme basinci (sadece ASO 160-MSL'de)

@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler ASO160-M @ ASO 160-MSL @
Motor 1,5kW | 2.800 dev/dak  1,5kW | 1.000-4.000 dev/dak
Enerji 400V, 50 Hz 400V, 50 Hz
maks. pah genisligi 10 mm 10 mm
Acl ayari 45° 45°
Olciiler (UxGxY) 450 x 380 x 400 mm 450 x 380 x 400 mm
Agirlik 64 kg 65 kg 5,
UOr. no.: 35035 35141

ASO 160-MSL sasi ile



Kiicuk ve orta buyuklikteki is parcalarinin ve cubuklarin pah kirilmasi
icin mikemmel makine. 15° - 60° arasi acl ayari sayesinde, genellikle

kaynaklarin hazirlanmasinda kullanilir.

Sabit Diiz kenarlar Aci degistirme

Kullanim alanlari

» Minimum is parcasi kalinligi 1 mm

» Celik, maks. 1.000 N/mm?2,
aliiminyum, piring, bakir, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve ¢ok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Kaynak dikislerinin hazirl
anmasina kadar is pargalarinin
capaklarini alir

assfalg

Assfalg'dan otomatik kenal
freze makinesi ZE 2000/2

WKF 170, besleme modiiliine ve rulolu
konveyore sahip otomatik bir kenar freze
makinesidir
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Ozellikleri
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Opsiyonlar

® 15° - 60° arasi agl ayarl
(5°'lik kademelerde soket pimi ile hizli
ayar)

@ Pah ayari mikrometre vida ile yapilir

® Farkh malzemeler islemek icin devir
ayari

® Kolay takim degisimi

@ Sertlestirilmis ve perdahlanmis kilavuz
raylar

® Yumusak kesme basinci

@ Biiyiik kaucuk makaralara ve entegre
talas cekmecesine sahip mobil araba

®@ Aln taraflariniislemek icin capraz
BEVEINE]

@ Dar seri parcalarin giivenli yénlendiril-
mesi icin boylamasina dayama

®@ Cubuk malzemenin bireysel ve seri
liretim parcalari ve islenmesi icin
otomatik besleme

® Kilavuz raylari uzatmak icin makarali
konveydr

Uzman avantajlan

» Aci ayari kolay ve hizli yapilabilir
» Devamli iyiyiizey kalitesi saglar

» Otomatik besleme, pah kirmayi
kolaylastirir

Keskin kenarh pah kirma
miimkiindiir, yani 5 mm
kalinhginda bir is parcasina
5 mm x 45° pah kinilabilir

Teslimat kapsami

® Torx anahtari T 25

@ Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
diiz alin freze gakisi

@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler WKF 170 @

Motor 3,0 kW | 1.000-4.000 dev/dak

Enerji 400V, 50/60 Hz

maks. pah genisligi 1T mm

Aci ayari 15°-60°

Olciiler (UxGxY) 500 x 500 x 550 mm

Tezgah iistii (LxB) 500 x 180 mm ‘

Agirlik 100 kg < 9' i
Ur. no.: 54307 @ i'

WKF 170 sasive

besleme modiilii ile



assfalg

Bu makineler, yiiksek talas kaldirma orani ve pah kalitesi ile
karakterize edilir. Bu makineler genelde 15° - 65° arasindaki
pahlarin kaynagi icin ve ayrica diiz kenarlarda, boru uclarinda

ve bosluklarda gorsel pahlar icin kullanilirlar.

Sabit Diiz kenarlar Aci degistirme

sl -] /]

MMB 400 B: 20 mm y
MMB 500L: 30 mm *

MMB 600 B: 30 mm

-

MMB 400 B

Kullanim alanlari

Minimum is parcasi kalinlig
3mm

Celik, maks. 1.000 N/mm?,
aliiminyum, piring, bakur, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve ¢ok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Kaynak dikislerinin
hazirlanmasina kadar is
parcalarinin capaklarini ahir

» Ozellikle seri iiretime uygundur
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Ozellikleri

Uzman avantajlan

» Hassas is pargasi yonlendirmesi

» Devamliiyiyiizey kalitesi saglar

@ MMB 600 C

» Otomatik is parcasi yonlendirmesi

» Biiyiik is tezgahi

Opsiyonlar

® 15° - 65° arasl! agl ayari

® Farkli malzemeler islemek icin devir
ayari

@ Avyarlanabilir besleme hizi

® Minimum miktarda yaglama sistemi

® MMB 600 C tahrikli bir butona

® Yuvarlak degistirilebilir kesici uclu alin
freze gakisi

@ Levhalar ve borularicin 6zel tasarimlar

®@ Makarali konveydrler

® 7,5 kW motor (sadece MMB 400 B igin)

® MMB 400 B igin 6zel tezgah (U x G):
1250 x 650 mm veya 1600 x 650 mm

Teslimat kapsami

® Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
diiz alin freze gakisi

® Minimum miktarda yaglama sistemi

® Torx anahtari T 15

@ Isletim kilavuzu

basarak besleme yiiksekligi ayari
- malzeme kalinhgi géstergeli
- 5 adet lastikli besleme tekerlekli

Teknik veriler MMB 400 B © MMB500L @ MMB 600 C ©
Motor 5,5kW | 2.000-6.000 dev/dak 7,5kW | 2.000-6.000 dev/dak 7,5 kW | 2.000-6.000 dev/dak
Enerji 400V, 50/60 Hz 400V, 50/60 Hz 400V, 50/60 Hz
maks. pah genisligi 20 mm 30 mm 30 mm
Aciayan 25°-55°/30°-60°/35°-65° 20°-50°/25°-55°/30°-60° 20°’5°°/25°(D?j?t°a{;g;t;f;e;
maks. is parcasi kalinhgi 2-100 5-100 5-190

Olgiiler (UxGxY) 900 x 1.500 x 1.800 mm

1.510 x 1.490 x 1.750 mm

1.490 x 1.520 x 1.830 mm

Tezgah iistii (LxB) 750 x 490 mm 1.490 x 700 mm 1.490 x 700 mm
Agirhk 540 kg 770 kg 1.000 kg
Ur. no.: 69203 62871 63796




assfalg

Sabit kenar ve kontur freze makineleri, diiz i¢ ve dis konturlara sahip acili ve
yuvarlak is parcalarini islemek icin miilkemmeldir. CNC makinelerinin yaninda

da ideal olarak kullanilan kompakt ve kullanisli tezgah st cihazlardir.

Yaricap

frezeleme

Diiz kenarlar Konturlar Aci degistirme

Kullanim alanlari

Speedy 270-K / Speedy 270-KSL
i ile

siimiikli bdcek iich
» Diiz is parcalarindaic ve dis
kenarlarda hassas capak alma ve
pah kirmak icin uygundur

Celik, sertlestirilmis celik,
aliiminyum, piring, balur, plastik,

yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve ¢cok daha fazlasi
icin kullanilabilir

» Siirekliisletim icin uygundur




Uzman avantajlan

» 1mm x 45°'ye kadar pahlar igin
ideal

» Kiiciik ve orta biyiikliikteki is
parcalariniislemek icin uygundur

» Maksimum esneklikle kisa
kurulum siireleri

» Sifir nokta gerilimi

Speedy 320-KSL durdurma
cetveliile

Ozellikleri Opsiyonlar Teslimat kapsami

@ Kullanimi kolay ® Kilavuz rulmanh kilavuz yiizeyi, yaricap @ Alyan anahtari 2,5 mm

® Hizh takim degisimi ve pah kesici ug ® Dayama cetveli

@ Devir ayari (sadece Speedy Konturlar @ Diiz kenarlarin islenmesi icin prizma ug ® Tam sertlestirilmis metal freze
270-KSL ve Speedy Kontur 320-KSL bashgi @ 6, sivri
ile) ® Maksimum @ 1,5 mm'ye kadar, kesilen @ Isletim kilavuzu

@ Pah aqisi, farkli ug acilarina sahip bir torna parcalarinin yiiz frezelenmesi icin ® Soguk cihaz kablosu
kontur frezeleme takimi kullanilarak kesme gapagi sokiicl seti ® Ekleme halkasi, deligi 8 mm
degistirilebilir ® Emme agzi

®@ Otomatik agiimali emme
@ Paslanmaz celik isleme igin 6zel

versiyon

Teknik veriler Speedy Konturlar270-K @  Speedy Konturlar 270-KSL @  Speedy Konturlar 320-K @  Speedy Konturlar 320-KSL @
Motor 0,14 kw 0,14 kw 0,14 kw 0,14 kW

21.000 dev/dak 12.000-32.000 dev/dak 21.000 dev/dak 12.000-32.000 dev/dak
Enerji 230V, 50 Hz 230V, 25-75Hz 230V, 50 Hz 230V, 25-75 Hz
maks. pah genisligi 2mm 2mm 2mm 2 mm
Kilavuz bilyal rulmanlar min. g3 mm min. g3 mm min. g 3 mm min. g 3 mm
Olciiler (UxGxY) 270 x 170 x 120 mm 270 x 170 x 130 mm 320 x 200 x 140 mm 320 x 200 x 140 mm
Agirhk 8,6 kg 9 kg 12 kg 13 kg

Ur. no.: 10M 1053 961 938




Diz kenarlarin, deliklerin, uzun deliklerin ve bosluk oluklarin pahlari hassas,
hizli ve kolay bir sekilde kirtlir. Diiz kenarlarin islenmesi icin prizma ucu, genel

paketi tamamlar. Kigiik fiyata harika birer yardimci.

Yaricap
Sabit Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme

! I

Kullanim alanlari

» Minimum is parcasi kalinlig
1Tmm

» Celik, sertlestirilmis celik,
aliiminyum, piring, bakur, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve ¢ok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Dis ve ic konturlarda pah kirma
veya yuvarlama

Siirekli kullanim icin uygun degil,

ciinkii karbon firca motoru gérev
dongiisii %50/saattir

Yalnizca bir prizma kullanirken
emis yapilir

assfalg




Ozellikleri

KKE 1 (prizmasiz)

Opsiyonlar

@ CNC freze ve torna makinesinin
yaninda kompakt, kullanish tezgah

tstd bir cihazdir
@ Hassas pah ayari

® Farkh malzemeleri islemek icin

devir ayari

ylzeyi

® Prizma ug icin kilavuz dayama
@ Sivri ucglu kontur kesiciler igin kilavuz

® Otomatik agmali emme (sadece

@ Pah acisi, farkh ug acilarina sahip
bir kontur freze takimi kullanilarak

degistirilebilir
® Hizl takim degisimi

Teknik veriler

KKE1 ©

KKE 2 igin)

KKE2 ©

Motor 0,6 kW | 8.000 -24.000 dev/dak 0,6 kW | 8.000 -24.000 dev/dak
Enerji 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz
maks. pah genisligi 3mm 3 mm
Kilavuz bilyal rulmanlar min. g 3 mm min. g 3 mm
Olgiiler (UxGxY) 300 x 250 x 320 mm 300 x 250 x 360 mm
Agirhk PARER ¢ 24,2 kg
Ur. no.: 22129 29642

Uzman avantajlari

» 2 mm x 45°'ye kadar pahlar icin
ideal

» icve dis konturlarin pahlari
kirnllabilir ve yuvarlatilabilir

» Bilyeli kilavuzlar veya kilavuz
cetveller sayesinde boyutsal
dogruluk

» Titresim izi birakmaz

» Tam sertlestirilmis metal frezenin
cok iyi hizmet 6mrii bulunmaktadir

Teslimat kapsami

®@ Dayama cetveli, lokma anahtar 17 mm,
rakor somunu, alyan anahtari 3 mm,
sikma pensi g 6 mm,

® Acik uclu anahtar 14 mm

® Ekleme halkasi, delikli g 8 mm

® Emme agizl prizma, g 12 mm delikli
halka, halka @ 8 mm, alyan anahtar
5 mm (sadece KKE 2 icin)

@ Isletim kilavuzu

KKE 2 (prizmah)



Kicik, kompakt capak alma makinesi kenarlari hassas, giivenli ve kolay bir
sekilde frezeler veya yuvarlar. Cok cesitli malzemelerden yapilmis késeli ve
yuvarlak is parcalari tizerinde titresim izi birakmadan yiv ve yaricaplar birakir.

Cok yonlildkleri onlar benzersiz kilar.

Yaricap
Sabit Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme

RAEY

Kullanim alanlari

» Minimum is parcasi kalinligi 1 mm

» Celik, sertlestirilmis celik,
aliiminyum, piring, bakir, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve ¢ok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Dis ve ic konturlarda pah kirma
veya yuvarlama

Siirekli isletim igin

assfalg




Ozellikleri

Opsiyonlar

Uzman avantajlan

>

Siirekli kullanim icin fircasiz
motor

Birkac saniye icinde freze
degisimi

» Sifir nokta gerilimi

» Emme agizh

ASO 600-ASL
durdurma cetveliile

Teslimat kapsami

@ CNC freze ve torna makinesinin
yaninda kompakt, kullanigli tezgah
tstd bir cihazdir

@ Hassas pah ayari

® Pah acisi, farkh ug acilarina sahip
bir kontur freze takimi kullanilarak
degistirilebilir

@ Sifir nokta gerilimli hizli takim degisimi

® Emme agizli sertlestirilmis tezgah

® Prizma ug icin kilavuz dayama
@ Sivri ucglu kontur kesiciler igin kilavuz

ylzeyi

@ Otomatik agilmali emme
@ Talep iizerine 6zel frezeler talep

edilebilir

® Dayama cetveli
® Acik uclu anahtar17 mm

® Ekleme halkasi, delikli @12 mm

® Sikma pensi g 6 mm
® Rakor somunu

@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler ASQ600-ASL @
Motor 0,25 kW | 9.000-21.000 dev/dak
Enerji 230V, 50/60 Hz
maks. pah genisligi 3 mm
Kilavuz bilyali rulmanlar min. g3 mm
Olciiler (UxGxY) 280 x 300 x 205 mm
Agirlik 21,3 kg
Ur. no.: 68674

ASO 600-ASL
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On yiik altinda monte edilen mil yataklari, KKF 4-SL've yiiksek hassasiyette es
merkezlilik saglar. Hem yekpare tam sertlestirilmis metal frezeler hem de
degistirilebilir kesici uclu frezeler kullanilabilir ve bunlarla mikemmel takim

omri elde edilir.

Yaricap
Sabit Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme

RAEY

Kullanim alanlari

» Minimum is parcasi kalinligi 1 mm

» Celik, sertlestirilmis celik,
aliiminyum, piring, bakir, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve ¢ok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Dis ve ic konturlarda pah kirma
veya yuvarlama

Daha biiyiik is parcalari icin
otomatik besleme




Uzman avantajlan

Biiyiik is tezgahi
Cok iyi esmerkezlilik

» Kayish aktarim sayesinde siirekli
isletimde kullanilabilir

Birkac saniye icinde freze
degisimi
» Emme agizh

» Kesici beslemesi paralel tezgah
iistii ayari ile yapilir

Ozellikleri Opsiyonlar Teslimat kapsami
® Hassas pah ayari mikrometre vida ile @ Biiyiik kaucuk makaralara sahip mobil ® Sikistirma pensi anahtan
yapilir araba ® Ekleme halkasi, delikli @ 30 mm
@ Pah acisi, farkh ug acilarina sahip ® Prizma ucg icin kilavuz dayama ® Sikma pensi g 6 mm, 8 mm, 10 mm
bir kontur freze takimi kullanilarak ® Dayama cetveli ve 12 mm
degistirilebilir @ Sivri uclu kontur kesiciler igin kilavuz ® Rakor somunu
® Hizli takim degisimi ylzeyi @ Isletim kilavuzu
@ Cenis freze ucu yelpazesi ® Emme
®@ Kademesiz devir ayari ® Otomatik besleme
® Emme agizl sertlestirilmis makine ® @10 mm usti kilavuzlu bilyeli rulmanli
tezgahi degistirilebilir kesici uglu freze bigagi

Teknik veriler KKF 4-SL @
Motor 0,55 kW | 6.000-26.000 dev/dak
Enerji 400V, 50-60 Hz
maks. pah genisligi 4 mm
Kilavuz bilyal rul- .

min. g 6 mm
manlar
Olciiler (UxGxY) 490 x 340 x 430 mm
Tezgah iisti 400 x 280 mm
Agirhk 55,8 kg
Ur. no.: CEE[Y:]

KKF 4-SL
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En glicli kenar ve kontur freze makinemizdir ve en biiyiik destek tablasina
sahiptir. Saglam, degistirilebilir kesici uglu freze uclar, daha biiyiik ve daha

agiris parcalarini islemek icin idealdir.

Yarica

Sabit Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme

RAEY

Kullanim alanlari

» Minimum is parcasi kalinlig
2mm

» Celik, maks. 1.000 N/mm?2,
aliiminyum, piring, bakur, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve ¢ok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Dis ve ic konturlarda pah kirma
veya yuvarlama




Ozellikleri

® Hassas pah ayari mikrometre vidaile
yapilir

@ Pah acisi, farkh degistirilebilir kesici
uclar kullanilarak degistirilebilir

® Hizli ve kolay takim degisimi

@ Devir ayari

® Emme agizli sertlestirilmis makine
tezgahi

Teknik veriler

Motor
7Enerji
Pah genisligi
Kilavuz bilyali rulmanlar
Alin freze ¢akisi
Olciiler (UxGxY)
Tezgah ustii

Agirlik

Uzman avantajlan

Biiyiik is tezgahi
Saglam degistirilebilir kesici uclar

Siirekli kullanim icin uygundur

vV v v Y

Kesici beslemesi paralel tezgah
iistii ayari ile yapilir

» Emme agizli

KKF 3-SL sasi ve besleme
modiilii ile

Opsiyonlar Teslimat kapsami

@ Biiyiik kaucuk makaralara sahip mobil ® Alyan anahtari 4 mm
araba ® Torx anahtari

® Emme @ Ek halkalari kullanmak icin durdurma

® Dayama cetveli halkasi

® 710 mm usti kilavuzlu bilyeli rulmanh @ Isletim kilavuzu
degistirilebilir kesici uclu freze bicagi

® 12 mm karbiir freze capak alma frezele-
riicin rediiktdr kovani

® Yaricap degistirilebilir kesici uclar
R1,2-R6 mm

® Otomatik besleme

KKF 3-SL ©

1,5kW | 1.000-7.500 dev/dak
400V, 50 Hz

5mm

min. g 6 mm

15 o

530 x 380 x 400 mm
520 x 330 mm

66,9 kg

551

((GERE
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Capak alma makinesi, metal yiizeylerin zimparalanmasi, ¢capaklarinin alinmasi, kenar
yuvarlamasi ve parlatiimasi gibi cesitli isleme prosesleri icin uygun olan kullanimi
kolay manuel bir capak alma makinesidir.

Hareketli kol 180° dénebilir ve iki isleme diskinin ayni anda monte edilmesini saglar.

Makine, is pargasini tezgaha sabitleyen bir vakum sistemiyle donatilmistir.

Yaricap
Sabit Diiz kenarlar frezeleme Aci degistirme

Kullanim alanlari

» Zimparalama, capak alma, kenar
yuvarlama ve parlatmaPaslanmaz
celik, celik, bakir, piring ve alii-
minyum parcalarinin orn. lazer,
zimba ve parcalari

prosesi




M1 -Surfacer

Ozellikleri

®@ Vakumlu sabitleme sistemi

®@ Ayni anda 2 isleme diskinin montaji
mumkiin

@ Dondiiriilebilen zimparalama diski
180°

® Manuel ve ergonomik tutamaklar
sayesinde kullanimi kolay

@ 5 zimparalama aleti / ¢canak fircalar
seckisi

Teknik veriler

Enerji

Malzeme Kalinhk
Minimum Malzeme Boyutu
Tezgah usti

Maks. Sac genisligi

Maks. Malzeme Genislik
Boyutlar (LxWxH)

Agirlik

Opsiyonlar

® Agir Capak Alma: Malzeme yiizeyinde-
ki capaklarin giderilmesi.

® Capak Alma

® Kenar yuvarlama

@ Satine: Yiizey tesviyesi

® Oksit Kaldirma

Uzman avantajlan

» Bir makinede 5 isleme prosesi
miimkiin

» 2isleme diskinin ayni anda
montaji

» Birden fazla parcanin islenmesi
miimkiin

» Zamandan tasarruf saglayan disk
veya firca degisimi

Teslimat kapsami

® Bosaltma sistemi

M1 Surface ©

400V, 50/60 Hz
3-200mm

80x 80 mm

1300 x 800 mm

800 mm

1500 mm

1300 x 800 x 1750 mm
600 kg

75152




TF tipi ¢capak alma ve kenar yuvarlama makinelerimiz, kuru taslama isleminde
miikemmel yiizey bitirmesi de dahil olmak tizere optimum ylizey islemeye imkan
tanir.

Kesintisiz capak alma makineleri 3 farkli gecis genisliginde edinilebilir. Modiiler
tasarim ilkesi uyarinca misteri gereksinimlerine gére ayri ayr uyarlanabilen ve
yapilandinlabilen farkl performans spektrumlarina sahiptirler.

Malzemeden bagimsiz olarak hem kiiciik hem de bliyiik sac parcalari veya is
parcalari islenebilir. Bu tesisler bdylece sac islemede miimkiin olan en iyi esnekligi
gbsterir.

Yarica
Sabit Diiz kenarlar frezeleme Aci degistirme

Kullanim alanlari

» Celik, paslanmaz celik, aliimin-
yum ve tiim yaygin malzemeler
icin kullanilabilir

» 2 mm'den itibaren kiiciik parcalar
icin de
» Tiim ic ve dis kenarlarin 360° her

yonden esit islenmesi

» Delikli, lazer, plazma veya su

assfalg

Ornek 3 modiillii modiil yapisi: 2
Capak Alma, 4 Kenar yuvarlama ve 5 Perdahlama

jetiyle kesilmis parcalar icin Capak alma

Modiiller:

. modiil - Ciiruf alma

. modiil - Capak alma

. modiil - Oksit giderme

. modiil - Kenar yuvarlama
. modiil - Perdahlama

. modiil - Parlatma

* Modiller ayri ayri veya birlikte
talalabilir.

islemi




Uzman avantajlan

» Uyarlanabilir tekil modiiler
tasarim ilkesi sayesinde farkli
performans spektrumlarn

Yiiksek capaklarin ve lekelerin
giderilmesi

» Otomatik is parcasi yonlendirmesi

» Farkli malzeme kalinhiklari
islenebilir

~

TF-RBF-2565
3 modiil ile

Ozellikleri Opsiyonlar Teslimat kapsami
@ Elektropnématik titresim kontroli @ Curuf alma: Agir ciirufun giderilmesi ® Makaral konveyor
@ s parcasi kalinhginin lazerle oto- ® Capak Alma: Malzeme yiizeyindeki ® Bosaltma sistemi
matik dl¢limii capaklarin giderilmesi.
® Tamamen manyetik - manyetik ve @ Oksit giderme
vakumlu - ve tamamen vakumlu ® Kenar yuvarlama: 2 mm'ye kadar yaricap
sabitleme sistemleri ® Perdahlama: Yiizey tesviyesi
® Makine operatori, kullanici arayiizii- ® Parlatma: Piiriizsiiz ve parlak bir yiizey
ni kolayca takip edebilir icin

@ Besleme bir tasima bandiyla yapilir

Teknik veriler TF Surface @ r
Enerji 400V, 50/60 Hz
Malzeme kalinhgi 0-120 mm
Maks. materyal genisligi 650/1000/1300 mm
min. Bilesen boyutu 50 x 50 mm
iletim hizi 0,5-0,8 m/min

Ur. no.: Auf Anfrage
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95 | kapasiteli olan camasir makinesi buydkligindeki tekneli titresimli , “!

zimparalama makinesi standart makinemizdir ve prototipler ve kiiciik

seriler icin idealdir.
Cok cesitli is parcalarinin kenarlari ve yiizeyleri insansiz islenebilir.

Zimparalama diski ne kadar biiyiikse capak giderme islemi o kadar hizli ilerler.

assfalg

worw. assfaig-gmbh.de

Kagit filtre PF440

Diiz kenarlar Konturlar

Kullanim alanlari

» Lazer, su veya plazma jeti
ile kesilmis kiiciik parca-
larin veya ince islenmis is
parcalarinin ¢capaklarinin
alinmasi, parlatilmasi,
agartilmasi, temizlenmesi ve
kurutulmasi icin kullanilir

Karisim orani (zimparalama
diski:is parcalari) 7:1ila 3:1 arasi

Zimparalama takimiyla capak
alma yaklasik 1-90 arasi dakikada
siirer

Cila pediyle yiiksek parlaklikta
parlatma siiresi yaklasik 10-24
saat siirer




Uzman avantajlan

» Tek bir makineyle cesitli
parcalarda capak alma ve
parlatma islemleri yapilabilir

—— =

www. assfalg-gmbh.de

» Seperator yardimiyla kolay
ayristirma imkani

www. assfalg-gmbh.de

» Titresim giicii serbestce secilebilir

TV 95-SL Seperatdr S95

Ozellikleri Opsiyonlar Teslimat kapsami
@ Bosaltma islemi makinenin yan @ Bireysel kullanim icin zimparalama ve ® Zamanlayici
tarafindaki cikistan kolayca yapilabilir cilalama ortamlari ® Pompa
@ Ses gecirmez kapak sayesinde diisiik ® Katki maddeleri (bilesikler) @ Devir ayari
glrilta ® Kagit filtre @ Ses gecirmez kapak
®@ Zamanlayicili @ Seperator @ Isletim kilavuzu
@ ici plastik kapli celik oluklu saglam @ Su haznesi
GEVELRITURE]] ® Toplama haznesi
@ Alt taraftaki makaralar sayesinde her
zaman mobil

® Karisim orani (zimparalama tasi :
is parcasi) 7:1ila 3:1 arasi

Teknik veriler TV95-SL @
Motor 1,1kW | 1.500-3.000 dev/dak
Enerji 230V, 50/60 Hz
Tekne i¢ 6lciileri (UxGxY) 498 x 387 x 410 mm
Dolum hacmi 701
Olciiler (UxGxY) 730 x 650 x 910 mm
Agirlik 140 kg

Ur. no.: 60546




Tekneli titresimli zimparalama makinelerinin kapasitesi 23 ila 1180 |

arasindadir. Farkli sekil ve boyutlardaki is parcalarinin yiizey islemesini

saglarlar.

Bu, zimparalama diski, bilesik, su ve kayar taslama makinesiyle

saglanir.

Hassas is parcalari, odaciklar veya is parcasi tastyicilari

kullanilarak temassiz olarak islenebilir.

Sabit Diiz kenarlar

s ] 2]

Kullanim alanlari

» Lazer, su veya plazma jeti
ile kesilmis kiiciik parca-
larin veya ince islenmis is
parcalarinin ¢capaklarinin
alinmasi, parlatilmasi,

agartilmasi, temizlenmesi ve

kurutulmasi icin kullanilir

Teknik veriler

Enerji

Tekne ic 6lciileri (U
Dolum hacmi
Olciiler (UxGxY)
Agirlik

Konturlar

TV15-SL ©

230V, 50 Hz
490 x 225 x 230 mm
231

630 x 300 x 500 mm
110 kg

67144

TV 40-SL ©

0,55 kW

230V, 50 Hz

590 x 290 x 290 mm
531

790 x 415 x 670 mm
175 kg

67146

TV100-SL ©

400V / 50Hz
1000 x 400 x 400 mm
130

1280 x 890 x 920 mm
300 kg

67147

assfalg

TV1000-SL

TV 200-SL©

400V / 50Hz
1240 x 440 x 475 mm
240

1430 x 950 x 925 mm
400 kg

67149




TV 15-SL separatorli

Ozellikleri

Opsiyonlar

@ Plastik kaph celik tekneli saglam
dayanikh yapiya sahiptir

@ Tum yiizeyde tek tip etki

@® islemden sonra tekne cok kolay
bosaltilabilir

@® Is parcalarinin ve zimparalama diskleri-
nin ayirici ile ayrilmasi

@ Bireysel kullanim icin zimparalama ve
cilalama ortamlari

® Katki maddeleri (bilesikler)

@ Seperator

® Bdlme duvarlar

® Ses gecirmez kapak, pnomatik

® Su aritmaigin farkl

Uzman avantajlan

» Tek bir makineyle gesitli parca-
larda capak alma ve parlatma
islemleri yapilabilir

» Titresim giicii serbestce secilebilir

» Ses gecirmez kapak istege bagh
temin edilebilir

Ardil isleme tesisleriyle kombine
edilebilir

» Genis cip ve bilesik yelpazesi

» Zamanlayicili

Teslimat kapsami

® Dozaj pompasi
®@ Kademesiz devir ayarh kontrol imkani
@ Isletim kilavuzu

@ Daha uzun is parcalari igin de ideal secenekler
Teknik veriler IVEE B TV500-SL@ TV 500-SL Long ® TV 1000-SL ©
Motor 11kW x 2 11kW x 2 1,1kW x 2 4,0 kW x 2
Enerji 400V, 50/60 Hz 400V, 50/60 Hz 400V / 50Hz 400V / 50Hz
Tekne ig 6lciileri (UxGxY) 1250 x 520 x 520 mm 1580 x 580 x 645 mm 2300 x450x470 mm 1750 x 820 x 850 mm
Dolum hacmi 3801 550 550 | 1180 |
Olgiiler (UxGxY) 1350 x 930 x 950 mm - 3750 x 1000 x 750 mm 3354 x 1150 x 1330 mm
Agirlik 750 kg 1050 kg 1180 kg 2500 kg
Ur. no.: 67151 75361 67155 67157
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,/‘u ‘

Dairesel vibratérler, capak alma, kenarlari yuvarlatma, temizleme

ve cilalama icin evrensel olarak kullanilabilir.

Bagimsiz bir sistem olarak veya kurutucu veya santrifiij gibi diger son islem sistem

ile kombinasyon halinde, dairesel vibratoér tam otomatik bir

titresimli zimparalama merkezi haline gelir.

Diiz kenarlar Konturlar

Ozellikleri Teslimat kapsami

® Bosaltma islemi makinenin yan ® Devir ayari
tarafindaki ¢ikistan kolayca yapilabilir ® Dozaj pompasi

®@ Zamanlayicil @ Delikli elek

@ Plastik kaph celik tekneli saglam ® Kontrol tnitesi
dayanikh yapiya sahiptir @ Isletim kilavuzu

® Entegre ayristirma sistemi
® Kullanimi ve bakimi kolay

RV 220-SL

Opsiyonlar

@ Bireysel kullanim icin zimparalama ve
cilalama ortamlar

® Katki maddeleri (bilesikler)

@ Pnomatik ses gecirmez kapak

® Ayristirma kanadi istege bagli olarak
manuel veya pnomatik olarak temin
edilebilir

@ Dairesel kurutucu

@ |s parcasi olugu

® Entegre ayristirma icin cesitli delikli
elek

@ Su arnitma icin gesitli secenekler

Kagit filtre PF-120




RV 220-SL

Uzman avantajlan

» Tek bir makineyle gesitli parca-
larda capak alma ve parlatma
islemleri yapilabilir

» Titresim giicii serbestce secilebilir

» Ardil isleme tesisleriyle kombine
edilebilir

» Genis cip ve bilesik yelpazesi

» Zamanlayicili

» Genis zimparalama diski ve
bilesik yelpazesi

Teknik
veriler RV 15-SL © RV 40-SL © RV 120-SL © RV 220-SL © RV 420-SL © RV 720-SL © RV 1000-SL ©
Motor 0,177kW 0,37kwW 1,1kW 1,7 kW 2,2 kW 4 kW 11 kW
Enerji 230V /50Hz 230V /50Hz 400V /50 Hz 400V /50Hz 400V /50Hz 400V /50Hz 400V /50Hz
Tekne capi
(F= 0) 345 mm 525 mm 780 mm 1020 mm 1235 mm 1460 mm 1650 mm
Tekne ic 6lciileri
(FxGxC) mm 345x130x200 525x228x276 780x284x315 1020x300x430 1235x380x480 1460x445x5395 1650 x485x 685
xUx
Toplam hacim 181 43| 1301 280 | 490 | 830 | 12001
Kullanilabili
urantiantir 8l 25-35 | 70-901 2201 300-350 | 400-550 700-850 |
dolum hacmi
fjlgijler (AxB) 410 x 520 mm 565x 680 mm 852x791 mm 1150 x1000 mm 1355x1000 mm 1600 x 1785 mm 1785x 1450 mm
Agirhik 42 kg 100 kg 225 kg 460 kg 780 kg 1270 kg 1770 kg
Ur. no.: 68821 68625 67782 67577 70623 67558 67372




ASM santrifiij sistemleri kiiglik parcalar icin idealdir. Daha yiiksek
isleme yogunlugu nedeniyle, titresimli zimparalama makinelerine
gore 10-20 kat daha hizli capak alirlar. Santrifij sistemi tek bir

cihazdan baslayarak tam otomatik sisteme kadar planlanabilir.

Sabit Diiz kenarlar Konturlar

Ozellikleri

@ Plastik kapli celik tekneli saglam
dayanikli yapiya sahiptir

® Esilebilir calisma haznesi sayesinde
kolay bosaltilabilir

® Alt takim ve manuel ayristirma dahil
kompakt bir cihaz (ASM 18)

Teknik veriler

assfalg

Opsiyonlar

@ Bireysel kullanim icin zimparalama ve
cilalama ortamlari

® Katki maddeleri (bilesikler)

@ Seperator

® Su arnitma icin gesitli secenekler
(6rnegin kagit filtreler)

Teslimat kapsami

® Zamanlayici

® Dozaj pompasi

® Manuel ayirma elegi (ASM 18)
® Kontrol Gnitesi

@ Isletim kilavuzu

ASM18 © ASM 60 ©

Motor

Enerji

Calisma haznesi olgiileri
Olciiler

Agirlik

Ur. no.:

0,75 kW | 1.500 dev/dak
400V, 50-60 Hz
@280 x 250 mm

720 x 640 x 1000 mm
120 kg
67883

2,2 kW | 1.500 dev/dak

400V /50-60 Hz
@520 x 346 mm

970 x 900 x 1380 mm
380 kg

67882




Dairesel kurutucular, her tiir is parcasinin lekesiz kurutulmasi

icin uygundur. Sicak hava ifleyicinin kullanilmasi, is parcalarinin

ve kurutma grandiiliin esit sekilde kurumasini saglar.

Sabit Diiz kenarlar Konturlar

Teknik veriler

Enerji

Tekne capi (F= @)

Tekne ig 6lgiileri (FxExB)
Olciiler (Ax C)

Maks. i1sitma g
Tane graniilleri icin
sicaklik

Agirlik

Ur. no.:

Ozellikleri

@ Plastik kaph celik tekneli saglam
dayanikh yapiya sahiptir

@ Tim yiizeyde tek tip etki

® Lekesiz kurutma

@ Esit kurutma kalitesi

® Sicak hava tfleyicinin kullanimiyla
kurutucu graniilatin hizmet 6mriind
daha uzatir

@ Calisma haznesindeki sabit artis, iyi
sirkiilasyon ve optimum is parcasi
tasimasi saglar

Opsiyonlar

@ Bireysel kullanim icin kurutma
ortamlari

® Ayristirma kanadi istege bagli olarak
manuel veya pnomatik olarak temin
edilebilir

@ dolayh kurutma

Teslimat kapsami

® Kontrol Gnitesi

® Sicak hava ifleyici

@ Ayristirma kanadi manuel
@ Isletim kilavuzu

RT 200 ©

1,1kW | 1.500 dev/dak
400V, 50 Hz

1000 mm

1000 x 315 x 440 mm
1080 x 1010 mm
1000W

50°

350 kg
67689

RT 400 ©

2,2 kW | 1.500 dev/dak
400V, 50 Hz

1200 mm

1200 x 380 x 500 mm
1280 x 1080 mm
1000W

50°

480 kg
68015

RT 600 ©

2,2 kW | 1.500 dev/dak
400V /50 Hz

1400 mm

1400 x 460 x 550 mm
1480 x 1180 mm
1600W

50°

570 kg
67879

RT 800 ©

4,0 kW | 1.500 dev/dak
400V /50 Hz

1420 mm

1420 x 530 x 630 mm
1500 x 1130 mm
2400W

50°

920 kg
67374




assfalg

Yeni Envivro 1000, diiz zimparalama sonrasinda ortaya cikan proses
suyunu ve bilesigi temizleyen ve yeni zimparalama islemleri icin tekrar
hazirlayan otomatik bir su hazirlama tesisidir.

Proses suyunun temizlenmesini ve tekrar hazirlanmasini kati madde
asinmasini ve hatta proses suyundan cogunlukla yaglar ayirarak kati

camur olarak bu islem igin kullanilan santrifiij sepetinin kenarina birakan

santrifij tstlenir. 2 Enviro 1000
Akisglarin bu déngiisti: Diiz zimparalama, proses suyunun temizlenmesi

ve tekrar hazirlanmasi ve nihai olarak proses suyunun yeni bir

zimparalama prosesinde tekrar kullanilmasi masraflari azaltir

ve oldukga cevre dostudur. i

U . Ozellikleri Teslimat kapsami
zman avantajlarn
@ Kesintisiz isletimde kullanabilir @ Isletim kilavuzu
® Atik su uygulamasinin kapasitesi giin-
lik 10 tondur
® Metal asinmasi poliliretandan dretil- \%‘ ]
%98 su ve %90 bilesik tasarrufu mis stabil bir yakalama sepetine ayrilir. 110
miimkiindiir ® INOX filtresi L 14
® Otomatik motor yaglamasi
® Kir suyu karistiricisi camurun tabana
toplanmasini énler

» Masraflar azaltilir (su, bilesik,
bertaraf ve insan giicii), cevre
dostu ddngiisel isletim

Saatte 1000 | proses suyu temiz-
lenebilir

Yiiksek santrifiij kuvvetleri cok
kiigiik partikiillerin ve miktarlarin
dayerlestirilmesini saglar.

PLC yazilimi: Tam otomatik PLC
proses kontrolii

Simdiye kadar olan manuel filtre Teknik veriler Enviro 1000 @

tesislerindeki gibi kapsamli ba- Motor 2,2 kW | 2.500 dev/dak

lkim yok -_———
Enerji 400V, 50 Hz

Yer tasarrufiu Olguler Olgiiler 1500 x 1500 x 1640 mm
Kapasite 1000 I/h

Taze su tanki hacmi 2001

Atik su tanki hacmi 4001
Agirhk 320 kg
Ur. no.: 67376




ister zimparalama, ister cilalama, fircalama veya capak alma olsun,
dniversal tahrikli makine tiim malzemelerde kullanilabilir. Cok

sayida takim, makineyi Gretiminizde cok esnek ve vazgecilmez kilar.

Kullanim alanlan

» Uretimde evrensel kullanim icin
mobil tahrik makinesi

» Tiim yaygin malzemeleri tek bir
makine ile zimparalama, cilalama,
fircalama yapilabilir ve bunlarin
capaklan alinabilir

» Esnek ve mobil kullanilabilir
esnek milli

Ozellikleri

® Kademesiz devir ayari

® Kullanimi ve kontrolii kolay

®@ Masif mil yataklar sorunsuz calismayi
saglar

@ Standart zimparalama, cilalama,
fircalama ve ¢apak alma takimlariigin
kullanilabilir

Teknik veriler
Motor

Enerji

Olciiler (UxGxY)
Agirlik

Ur. no.:

Opsiyonlar

® Uzatilmis mil

® Esnek mil

® Kavramali anahtarli mandren

® Zimpara bandi garki

@ Bireysel kullanim icin gesitli
zimparalama, cilalama, fircalama ve
capak alma aletleri

Teslimat kapsami

® 3x Mil yuvalan

@ Her biri 3x biyik ve kigik yildiz
zimpara

® Kapak

® Koruyucu sac

@ Isletim kilavuzu

UAS5 ©

0,75 kW | 600-4.000 dev/dak
400V, 50/60 Hz
600 x 350 x 420 mm
45,9 kg
PELEY



Kullanish matkap zimparalama makineleri, Kiiksek hiz celigi veya sert
metal burgulu matkap uclarini zimparalamak icin idealdir. 90° ile 140°

arasinda ayarlanabilir ug agisi sayesinde bu model evrensel olarak

kullamlabilir. Kullanim kolayhgi ve etkililigi, bu makineleri matkap

ucu zimparalama sektériinde popiiler hale getiriyor.

Sabit

Kullanim alanlari

» Kiiksek hiz celigi veya sert metal
burgulu matkap uclarinin tek
baglamada zimparalanmasi
ve uclarin sivri hale getirilmesi

EDG 213

Ozellikleri

® Hafif ve pratik tasarimi sayesinde
kullanimi kolay

® 0zel olarak yénlendirilmis sikma
pensleri kullanilarak matkap uglari
sivri hale getirilir ve yeniden
zimparalanir

@ Capraz kesme kenarinin mikemmel
sekliicin sirt zimparalama

@ Evrensel olarak ayarlanabilen ug acisi

® Dayanikl zimparalama diskleri

Teknik veriler

Motor

Enerji
Zimparalama alani

Aciklik/ug agi

290 x 140 x 140 mm

Agirhik

Ur. no.:

0,15 kW | 5.500 dev/dak
230V, 50/60 Hz

assfals

EDG 213

Opsiyonlar

® Elmas zimparalama diskleri

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtari 4

® Alyan anahtari 5 mm (EDG 213 igin)
® Alyan anahtari 6 mm (EDG 1226 igin)
® Saplama pimi (EDG 213 icin)

@ CBN zimparalama diski

@ Sikma pensleri seti

® Takim tutucu

@ Isletim kilavuzu

EDG213 © EDG 1226 ©

0,45 kW | 4.500 dev/dak

230V, 50/60 Hz
92-13mm 212-26 mm
90°-140° 90°-140°
450 x 230 x 190 mm
9,7 kg 28,1kg

42769

EDG 1226



Neutrix, tungsten elektrotlarda yeniden iretilebilir kalitede kesimleri
merkezi olarak uzunlamasina yonde hassas sekilde 6giitebilen kiigiik,
hafif ve bu nedenle tasinabilir bir zimparalama cihazidir.

Atolye kullanimi icin bir stant kurulabilir.

Sabit

Kullanim alanlan

» TIG, plazma ve orbital kaynak
icin tungsten elektrotlari yeniden
zimparalama

Ozellikleri

® Entegre emme sistemi

® Kademesiz ayarlanabilir ug acisi
15°-180°

@ Eksantrik disk, elmas diskin 3 kat daha
fazla kullanilmasini saglar

® Kisa zimparalama siresi
- zimparalama gdstergesi sayesinde
zimparalama islemi basina yalnizca
0,3 mm tiiketim

® Optimum zimparalama hiziicin hiz
kontroli

@ Ozel bir sikma pensi tungsten
elektrotlari 15 mm'ye kadar
zimparalanabilir

Teknik veriler

Neutrix stand ile SW

Opsiyonlar

® Stant S

@ Stant SW (takim destekli)

@ Sabit standli ve biyik toz filtreli
Neutrix S

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtari 2 mmve 4 mm

@ Tasima cantasi

® Sikma pensi ¢capi 81,6/2,4/3,2 mm olan
elektrot tutucu

@ Tek kullanimlik filtreler icin atik torbasi

@ Acik uclu anahtar 13 mm/17 ve 14 mm

® Elmas zimparalama diskleri

@ Isletim kilavuzu

Neutrix @

Motor

Enerji

0,12 kW | 8.000-22.000 dev/dak
230V, 50/60 Hz

Lpa ses basing seviyesi

Titresim degeri

88,8 dB/A

5m/s?

g40 mm

Elmas disk

Agirlik

3,1kg
10921

Ur. no.:
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ASSFALG ulusal ve uluslararasi bir
alaninda ¢oziim saglayici kenar frezeleme
ve capak alma teknolojisi alaninda oldugu

gibi manyetik silkistirma ve
kaldirma teknolojisi.

ic ve dis servisimiz her zaman
hizmetinizdedir
Bizi arayin:

Satis yardim hattimiz
+49 (0) 7171/ 92505 -0






DAHA AYRINTILI BILGI ALMAK ISTER MISINIZ?

Size memnuniyetle yardimci oluruz.
Telefonla ya da kisisel bir randevu ile.

T +49(0) 7171.92 505-0 info@assfalg-metal.com

www.assfalg-metal.com

Assfalg GmbH

Buchstralle 149

73525 Schwabisch Gmiind
Almanya

Tel +49 (0) 7171.92 505-0
Faks +49 (0) 7171.92 505-50
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