
Endlos- und Metallbandsäge M42

Zahnzeichnung:

Anwendung:

mm Zähne pro Zoll (ZpZ) in 

3 4 6 8 10 14 0,75/1,25 1,4/2 2/3 3/4 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14

6 x 0,90 CW CW N N N 1/4 x .035

10 x 0,90 CW CW N N N 3/8 x .035

13 x 0,65 CW CW N N N N N 1/2 x .025

13 x 0,90 CW CW CW N N N N N N 1/2 x .035

20 x 0,90 N N N/CS N N N N 3/4 x .035

27 x 0,90 DCS CS N DCS N/DCS N/CS/DCS N/CS N N N 1 x .035

34 x 1,10 CS DCS N/DCS N/CS N N N 1 1/4 x .042

41 x 1,30 CS DCS DCS DCS N/CS N 1 1/2 x .050

54 x 1,30 DCS DCS CS 2 x .050

54 x 1,60 DCS DCS DCS DCS CS 2 x .063

67 x 1,60 DCS DCS DCS DCS 2 5/8 x .063

80 x 1,60 DCS DCS 3 1/8 x .063

Abmessungen [mm] Preis

Breite Dicke Länge [€]

6 0,65 1000 9,17

6 0,9 1000 9,43

10 0,9 1000 9,43

13 0,5 1000 18,50

13 0,65 1000 9,17

13 0,9 1000 9,43

20 0,9 1000 10,48

27 0,9 1000 10,98

34 1,1 1000 14,35

41 1,3 1000 16,99

54 1,6 1000 auf Anfrage

Zahnformen
N–ZAHN | neutraler Spanwinkel

• kurzspanende Werkstoffe

• kleine Werkstücke

DCS–ZAHN | positiver Spanwinkel

• schwer zerspanbare,  

hochlegierte Werkstoffe

• große Querschnitte

CSP– ZAHN | positiver Spanwinkel

• austenitische Werkstoffe

• Nikelbasislegierungen

CST–ZAHN | positiver Spanwinkel

• kurzspanende Werkstoffe

• Profile, Rohre, Bündelschnitte

CHT–ZAHN | variabler, stark positiver Spanwinkel

• schwer zerspanbare Werkstoffe,

• vergütete Stähle

• große bis sehr große Schnittlängen

TR–TRAPEZZAHN | variabler Spanwinkel

• schwer zerspanbare Werkstoffe

• hohe Schnittleistung

CW–ZAHN | positiver Spanwinkel

• niedrig legierte Werkstoffe, Aluminium

• Formenbau, Konturschnitte

CS–ZAHN | positiver Spanwinkel

• langspanende, zähe Werkstoffe

• universell einsetzbar
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 Berechnungsbeispiel:     L: 3400 B: 13 D: 0,5       3400 / 1000 * 18,50 € = 62,90 €  
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5 / 8 ZPZ

4 / 6 ZPZ

3 / 4 ZPZ

2 / 3 ZPZ

1,4 / 2 ZPZ

1,1 / 1,5 ZPZ

1 / 1,3 ZPZ

0,75 / 1,25 ZPZ

0,65 / 0,95 ZPZ

8 / 12 ZPZ

6 / 10 ZPZ

10 / 14 ZPZ

Variable Verzahnung

Durchmesser / Schnittkanallänge mm

<10 20
25

30
40

50
60

80
90

100
140

150
250

300
350

400
500

600
750

800 1000
1200

>2000

Zahnungsempfehlung zum Sägen von Vollmaterial

D mm 20 40 60 80 100 150 200 300 400 500 >700

S mm Zähne pro Zahn (ZpZ)

2 14 14 14 14 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10

3 14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 6/10 6/10 6/10

4 14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6

5 14 10/14 10/14 8/12 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6

6 14 10/14 8/12 8/12 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6

8 14 8/12 6/10 6/10 6/10 4/6 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6

10 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4

12 6/10 5/8 4/6 4/6 3/4 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4

15 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3

20 4/6 3/4 2/3 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3

30 3/4 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3 1,4/2

50 2/3 2/3 2/3 2/3 1,4/2 1,4/2

80 2/3 1,4/2 1,4/2 1,4/2 1/1,3

100 1,4/2 1,4/2 1/1,3 0,75/1,25

150 0,75/1,25 0,75/1,25

>250 0,75/1,25 0,75/1,25

Zahnungsempfehlung zum Sägen von Rohren und Profilen


